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& ARCHIMEDES

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
Oryginalna

Deklarujemy z pelng odpowiedzialnoscia, ze maszyna
- reczne narzedzie napedzane sprezonym powietrzem:

Nazwa handlowa: Wiertarka pneumatyczna pistoletowa
Typ: WI418D2 oraz WI608D2
Nr seryjny: 22001 i dalsze
Wprowadzone do obrotu od: listopad 2022r,
Wyprodukowany przez: Grupa Stalmot S.A. Oddziat Archimedes, ul. Robotnicza 72 ED,

53-608 Wroctaw,

do kidrej odnosi sig¢ niniejsza deklaracja spelnia wymagania:

Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17.05.2006r.

oraz

norm zharmonizowanych i innych, tj.:
EN ISO 792-3, EN 292-1, EN 292-2, EN 614-1, EN 28662-1,
EN 12096, EN ISO 15744, EN ISO 4871.

Procedura oceny zgodnosci: Petne zapewnienie jakosci.

Wiertarka pistoletowa WI418D2 przeznaczona jest do wykonywania otworéw
o $rednicy do 10 mm, a wiertarka WI608D2 — do 13 mm. Wyroby te dzigki
napedowi pneumatycznemu sg niewrazliwe na przecigzenia. Charakteryzujg sig
niewielkimi gabarytami, stosunkowo duza moca, matym zuzyciem powictrza oraz
niskim poziomem hatasu i wibracji. Wazng cecha tych wiertarek jest mozliwosé
stosowania bezsmarowego powietrza, przez co eliminuje si¢ emisje rozpylonego
oleju do atmosfery.
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CHARAKTERYSTYKA | PRZEZNACZENIE WYROBU

Pneumatyczne wiertarki pistoletowe WI1418D2 oraz WI608D2 przeznaczone sg
do wykonywania otwordéw w roznorodnych materiatach, w zakresie $rednic 1+13
mm — w przypadku wiertarki WI608D2 oraz 1+10 mm — w przypadku wiertarki
WI418D21. Niewielkie gabaryty, stosunkowo duza moc, mate zuzycie powietrza
i niski hatas oraz ergonomiczne r¢kojesci — to gltéwne zalety tych narzedzi.
Dzigki napgdowi pneumatycznemu z silnikiem topatkowym sa niewrazliwe na
przeciazenia, dlatego nadaja si¢ do cigzkich prac w trudnych warunkach.

Wazng zaleta ww. wyrobow jest mozliwo$¢ stosowania bezsmarowego
powietrza, przez co eliminuje si¢ emisje rozpylonego oleju do atmosfery, co jest
korzystne dla operatora i otoczenia.

PARAMETRY TECHNICZNO - EKSPLOATACYJNE

Zakres uchwytu wiertarskiego (o wiertta):

WI608D2 -1+ 13 mm
Wi418D2 -1+ 10 mm
Koncowka wrzeciona (gwint prawy) - 1/2”x20 UNF
Wymiary wiertarki: WI1608D2 - 9 46x195x170
Wi418D2 - 9 46x165x170
Predkos¢ obrotowa biegu luzem: WI608D2 - 750 obr/min
WIi418D2 - 1800 obr/min
Zuzycie powietrza - 40 m¥h
Masa: WI608D2 -1,48 kg
WIi418D2 -1,18 kg
Gniazdo koncowki powietrznej -G1/4
Zalecana $rednica wewnetrzna przewodu -8 mm
Ci$nienie zasilania - 0,63 MPa
Poziom ci$nienia akustycznego max - 78 dB(A)
Catkowita warto$¢ drgan: W1608D2 -<2,5m/s?
Wi418D2 -<2,5m/s?

Uwaga:
Poziom hatasu i wibracji podczas pracy wiertarke WI1418D2 oraz W1608D2 jest
nizszy od poziomu dopuszczalnego okreslonego przez normy.

UZYTKOWANIE WIERTARKI

Przed rozpoczeciem pracy wiertarkg nalezy:
— usung¢ zaslepke ochronng z otworu zlgczki /poz. 3/ 1 w jej miejsce wkrecié
do koncowke powietrzng (gniazdo: G1/4) lub szybkoztacze,
— na koncowke powietrzng natozy¢ przewdd zasilajacy i zabezpieczy¢ go
opaska zaciskowa,
2.



— zamocowac¢ dodatkowy uchwyt boczny, umozliwiajacy trzymanie wiertarki
oburacz,

— upewni¢ sig¢, ze uchwyt wiertarski, wiertlo oraz obrabiany przedmiot sa
wlasciwie zamocowane,

— gdy uzywany jest uchwyt wiertarski blokowany kluczem — nigdy nie
pozostawia¢ klucza w uchwycie.

Wiertarke WI1608D2, jak i WI418D2 uruchamia si¢ — po podtaczeniu do sieci
sprezonego powietrza — poprzez nacisniecie przycisku, poz. 19.

Usuna¢ z miejsca pracy narzedzia niesprawne i odpowiednio je oznaczy¢.
Demontaz uchwytu szybkomocujacego

W wiertarce WI608D2, jak i WI418D2 do mocowania wiertel standardowo
wykorzystywany jest uchwyt szybkomocujacy — samozaciskowy.

Aby uchwyt zdemontowaé¢ nalezy go zamocowaé (za pierScien A)
w szczegkach imadta i za pomoca plaskiego klucza (chwytajac za ptaszezyzng C)
wykreci¢  wrzeciono wiertarki (gwint prawy 1/2”x20 UNF). Podobnie
postepowac podczas montazu.

!
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Kontrola bicia uchwytu wiertarskiego

Okresowo nalezy sprawdzi¢ bicie uchwytu wiertarki. Do tego celu nalezy uzy¢
trzpienia stalowego szlifowanego o dhugosci okoto 140 mm. Srednice trzpieni
kontrolnych, sposdb pomiaru oraz dopuszczalne wartosci bicia okresla ponizsza
tabela i rysunek.

Srednica Srednica Odlegtos¢ Dopuszczalne odchytki
uchwytu trzpienia punktow L [mm]
[mm] [mm] [mm] Punkt A Punkt B
0+13 10 100 0,2 0,4
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WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Ponizszy wykaz cze$ci zamiennych dotyczy wyrobu, do ktérego zostal
dotaczony.

1. szt
Nr
poz. Nr czgsci lub ala
na zespohu Nazwa czesci lub zespotu g %
rys. =| =
516908009 .,

1| 1ub 549503014 | Rekosese

2 530114017 Pierscien uszczelniajacy

3 306371010 Przylacze

4 406378010 Thumik dzwicku

5 595600802 Sprezyna

6 304878050 Thumik dzwicku

7 595100501 Sprezyna

8 216316150 | Zawor

9 530104417 Pier$cien uszczelniajacy
10 598202820 Trzpien

11 595100302 Sprezyna

12 530112417 Pier$cien uszczelniajacy
13 530116012 Pier$cien uszczelniajacy
14 406377010 | Gniazdo zaworu

15 530104010 Pier$cien uszczelniajacy
16 404590010 | Zawor

17 406537010 Prowadnica zaworu

18 592620002 | Wkretka

19 214201251 Przycisk
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20 525602012 | Kotek
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Nr
poz. | Nr czescilub al o
na zespohu Nazwa czesci lub zespotu g §
rys. ; ;
21 404052010 Ostona gumowa 111
22 592639002 | Wkretka 111
23 406321060 Rozdzielacz 111
24 541307030 Lozysko 111
25 236301200 Pokrywa tylna 1|1
26 236301050 Cylinder 111
97 236301100 | Wirnik 1] -
236310100 | Wirnik -1
28 236305300 | Lopatka 515
29 236305150 Pokrywa przednia 111
30 541010044 Lozysko 1|1
31 528025803 Sprezyna kompensujaca 111
32 406320020 | Obudowa tozyska 111
33 522004012 | Wpust 111
34 594811001 | Podktadka 111
35 541010058 | Lozysko -1
36 246301100 Wieniec zgbaty 1] 2
37 346301050 Jarzmo przektadni kpl — 11
38 544003001 Ztozenie igietkowe - 13
39 246301150 Kolo zebate satelitarne - 13
40 346335050 Jarzmo przektadni kpl -1
346325050 Jarzmo przektadni kpl 1 |-
a1 246379150 Kolo zebate satelitarne - 13
246375150 Kolo zebate satelitarne 3 |-
42 543515032 | Lozysko 111
43 406302030 | Wrzeciono 1|1
44 406365010 Ztaczka 1 |-
45 406365110 Ztaczka - 11
46 . Uchwyt wiertarski szybkomocujacy 1| -
1-10 mm, (gwint %” x 20 UNF)
47 . Uchwyt wiertarski szybkomocujacy |1
1-13 mm, (gwint 2" x 20 UNF)
48 681011028 | Wieszak 1|1
49 681041001 Uchwyt boczny -1
681041002 Uchwyt boczny 1 |-
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Wiertarka pneumatyczna WI1608D2 oraz W1418D2
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