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& ARCHIMEDES

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
Oryginalna

Deklarujemy z pelng odpowiedzialnoscig, Ze maszyna
- reczne narzedzie napedzane sprezonym powietrzem:

Nazwa handlowa: Wkretak pneumatyczny pistoletowy
Typ: WK 410C2/AS
Nr seryjny: 22001 i dalsze
Whprowadzone do obrotu od: listopad 2022r.
Wyprodukowany przez: Grupa Stalmot S.A. Oddziat Archimedes, ul. Robotnicza 72 ED,

53-608 Wroctaw,

do ktérej odnosi sig niniejsza deklaracja spetnia wymagania:

Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17.05.2006r.

oraz

norm zharmonizowanych i innych:
EN ISO 792-6, EN 292-1, EN 292-2, EN 614-1, EN 28662-1,
EN ISO 8662-7, EN 12096, EN ISO 15744, EN ISO 4871.

Procedura oceny zgodnosci: Pelne zapewnienie jakosci.

Wkretak  pneumatyczny WK410C2/A5 przeznaczony jest do wykonywania
polaczen gwintowych o érednicy do 6 mm. Posiada mozliwos¢ regulowania
momentu obrotowego wrzeciona w zakresie 3,5+8Nm. Po osiagni¢ciu zadanej
wartosci momentu dokrgcania, sprzggio automatycznie odcina dopltyw powietrza
do silnika wkretaka i wylacza narzedzie. Mechanizm ten zapewnia precyzyjny
i powtarzalny moment dokrecania, niezalezne od zmian sztywnosci ztacza.
Wkretak charakteryzuje bardzo niski poziom wibracji oraz mozliwos¢ stosowania
bezsmarowego powietrza,

Dokumentacja techniczna maszyny oraz zwigzana z niniejszq deklaracja dostepna
jest u producenta:
Grupa Stalmot S.A. Oddziat Archimedes , ul. Robot :;ra 72 ED, 53-608 Wroctaw

GRU +A|S ALMOT S.A,

Dyrektor Odd‘tt ’ t%des we Wroclawiu

{

Wrodlaw, listopad 2022r, Ryszard Olszewski

Ta deklaracja 2godnosci WE traci swojq waino$é jezeli maszyna zostanie zmieniona
lub przebud 1, lub jest uytk iezgodnie z instrukcjq obstugi.




CHARAKTERYSTYKA | PRZEZNACZENIE WYROBU

Wkretak pneumatyczny pistoletowy WK410C2/A5 jest przeznaczony do
wykonywania potaczen gwintowych za pomoca WkKretow i $rub
o $rednicy do 6 mm. Umozliwia szybki montaz i demontaz pofaczen.
Posiada mozliwo$¢ regulowania momentu dokrgcania  zlacza;
Po osiagnieciu zadanej warto§ci momentu obrotowego wrzeciona,
sprzeglo automatycznie odcina doptyw powietrza do silnika wkretaka
i wylacza narzedzie. Mechanizm sprzgglta zapewnia precyzyjny
i powtarzalny moment dokrecania, niezalezne od zmian sztywnosci
ztacza. Wkretak WK410C2/A5 moze by¢ uzywany niemal do wszystkich
typéw zlaczy gwintowych. Narzgdzie to charakteryzuje bardzo niski
poziom wibracji, a przez zastosowanie uchwytu pistoletowego zmniejsza
si¢ jej wptyw na organizm ludzki, co gwarantuje maksymalny komfort
pracy. Zaleta oferowanego wyrobu jest mozliwo§¢ stosowania
bezsmarowego powietrza, przez co eliminuje si¢ emisje rozpylonego
oleju do atmosfery.

PARAMETRY TECHNICZNO - EKSPLOATACYJNE

Moment dokrecania - 3,5+8Nm
Wielkos¢ potaczen gwintowych - 6mm
Powtarzalno$¢ momentu dokrecania - +5%
Gniazdo wrzeciona (pod bity) -
Predkos¢ obrotowa biegu luzem (max) - 1000 obr/min
Moc - 260 W
Zuzycie powietrza pod obcigzeniem - 25m3h
Wymiary narzedzia (e X | X h) - 938 x210 x 155 mm
Masa - 0,97 kg
Gniazdo koncowki powietrznej - G1/4”
Wewngtrzna $rednica przewodu powietrznego - 8 mm
Cis$nienie zasilania /max/ - 0,63 MPa
Poziom ci$nienia akustyczn. na stanowisku pracy - 73 dB(A)
Catkowita warto$¢ drgan - <2,5m/s?
Uwaga:

Poziom hatasu i wibracji emitowanych przez wkretak WK410C2/A5 jest
nizszy od poziomu dopuszczalnego okre§lonego przez normy.



UZYTKOWANIE WKRETAKA

Przed podtaczeniem narzgdzia do sieci sprzgzonego powietrza nalezy:

— usung¢ wszelkie zanieczyszczenia z przewodu zasilajagcego i ze
zlaczy,

— usung¢ zaslepke ochronng z otworu przytacza /poz. 78/ i w jej
miejsce wkreci¢ koncowke powietrzng lub szybkoztacze (gniazdo:
G1/4),

— na koncowke powietrzng natozy¢ przewod zasilajacy i zabezpieczy¢
go opaska zaciskowa.

Koncowki robocze wkretaka (bity) mocowane sg w gniezdzie uchwytu
o wymiarze 1/4” (ISO 1173). W celu zamiany bitow nalezy przesunaé
radetkowang tulejke wrzeciona (rys. ponizej) a nastgpnie wyciagna¢ bit
i odpowiednio, wsunag¢ do uchwytu — do momentu zablokowania przez
zatrzask kulkowy.

Bit - mocowany w 6-katnym
gniezdzie uchwytu - 114"

Radelkowana tuleja uchwytu

Przed rozpoczeciem pracy wkretakiem nalezy upewnic sig, ze koncowka
robocza wkretaka (bit) oraz montowane przedmioty sa wiasciwie
Zamocowane.

Wkretak WKA410C2/A5 uruchamia si¢ (po podlaczeniu do sieci

sprezonego powietrza) poprzez naci$niecie przycisku /poz. 62/.

Zmiana pozycji suwaka /poz.60/ umozliwia zmian¢ kierunku obrotow.

Zmiany momentu obrotowego dokrecania dokonuje si¢ za pomocg

regulacji napigcia sprezyny (rys. ponizej). Do tego celu stuzy klucz
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trzpieniowy (dolagczony w zestawie). Wczesniej nalezy przestawic
pierscien obrotowy /poz.7/ w celu odstonigcia otworu wykonanego
w obudowie sprzegla /poz. 6/, a nastgpnie obroci¢ wrzeciono w celu
wspotosiowego ustawienia gniazda regulacji sprzegla (umieszczonego
w pierscieniu regulatora /poz. 22/ z ww. otworem obudowy sprzegta.

Sprzeglo zapewnia powtarzalny moment obrotowy z doktadnoscia +5%
warto$ci nominalne;j.

Podczas pracy wkretak nalezy pewnie i mocno trzymaé w dloniach.
Mocowanie narzedzi roboczych (bitdow) we wrzecionie powinno by¢
pewne — nie moga podczas pracy wypadac.

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Ponizszy wykaz czeéci zamiennych dotyczy wyrobu, do ktérego zostat
dotaczony.

pﬁ; Nr zamowieniowy Nazwa cze¢sci 1 zespotu 1. szt.
1 526810000 Pier$cien sprezynujacy 1
2 402573090 Podktadka 1
3 595100815 Sprezyna 1
4 402507040 Prowadnica sprezyny 1
5 526210200 Pierscien 1
6 404815430 Obudowa sprzegta 1
7 595620505 Pier$cien obrotowy 1
8 549002500 Kulka 1
9 404802130 Tuleja mocujaca bity 1
10 549003900 Kulka 16
11 254873100 Tarcza ruchoma sprzegta 1
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Nr

poz Nr zamowieniowy Nazwa czg$ci i zespotu Il. szt.
12 549005500 Kulka 3
13 254873050 Sprzeglo przesuwne 1
14 404807090 Prowadnica 1
15 595100706 Sprezyna 1
16 526211000 Pier$cien sprezynujacy 1
17 254873150 Worzeciono 1
18 549002500 Trzpien 4
19 595100308 Sprezyna 1
20 404875050 Trzpien 1
21 595104005 Sprezyna 1
22 304830060 Pier§cien regulatora 1
23 404839250 Nakretka regulacyjna 1
24 526111001 Pier$cien sprezynujacy 1
25 404836070 Lacznik 1
26 526630100 Pierscien osadczy 1
27 541312046 Lozysko 1
28 244890100 Tuleja zebata 1
29 344892050 Jarzmo przektadni kpl. 1
30 244802150 Koto zebate satelitarne 3
31 544003000 Ztozenie igietkowe 3
32 527203201 Podktadka 1
33 526709000 Pier$cien sprezynujacy 1
34 344892060 Jarzmo przektadni kpl. 1
35 244892150 Koto zgbate satelitarne 3
36 527212022 Podktadka 2
37 526723001 Piericien osadczy 2
38 528312701 Sprezyna talerzowa 4
40 404865240 Adapter 1
41 681011050 Wieszak 1
42 541307030 Lozysko 1
43 549604004 Kotek 1
44 235801150 Pokrywa przednia cylindra 1
45 525302010 Kotek 2
46 234851300 Lopatka 5
47 234852100 Wirnik 1
48 234851050 Cylinder 1
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p’(\)l; Nr zamowieniowy Nazwa czg$ci i zespotu Il. szt.
49 235801200 Pokrywa tylna cylindra 1
50 541305025 Lozysko 1
51 549003201 Kulka 1
52 595100507 Sprezyna 1
53 304821100 Rozdzielacz 1
54 530123517 Pier§cien uszczelniajacy 1
55 595100305 Sprezyna 1
56 530103617 Piericien uszczelniajacy 1
57 304890370 ZawoOr z trzpieniem 1
58* 214909050 Rekojes¢ (zespot) 1
59 510103012 Wkret 1
60 404864006 Suwak zmiany kierunku obrotéw 1
61 404820005 Przektadka 1
62 402564030 Przycisk 1
63* Prowadnica 1
64* --- Trzpien zaworu 1
65 214911100 Naktadka rekojesci 1
66 302578020 Thumik dzwieku 1
67 402571030 Przylacze 1
68 404878200 Thumik dzwieku 1
69 525602012 Kotek 1
70 404805010 Pier$cien zaworu 1
71 214802150 Zawor 1
72 595200807 Sprezyna 1
73 530114017 Pier$cien uszczelniajacy 1
74 596500007 Filtr 1
75 404871220 Lacznik 1
76 404878180 Obudowa ttumika 1
77 530114017 Pier$cien uszczelniajacy 1
78 402571020 Przylacze 1

*) Pozycje 57,62,63 stanowig jeden zespot, ktory wystepuje pod numerem 14901050.




Wkretak pneumatyczny pistoletowy WK410C2/A5
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