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#2 ARCHIMEDES

DEKLARACIA ZGODNOSCI WE
Oryginalna

Deklaruje z petna odpowiedzialnoscia, 2e maszyna
— narzedzie reczne napedzane spreionym powietrzem

Nazwa handlowa: Frezarka pneumatyczna prosta
Typ: F24C, FD24C oraz FD24C/S
Nr seryjny: 23001 i dalsze
Whprowadzone do obrotu od: sierpieri 2023r.
Wyprodukowany przez: Grupa Stalmot Sp. z 0.0. Oddziat Archimedes, ul. Robotnicza 72 ED,

53-608 Wroctaw,
do ktorej odnosi si¢ niniejsza deklaracja spelnia wymagania:

Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17.05.2006r.

oraz
norm zharmonizowanych:

PN-EN 1SO 12100:2012
PN-EN ISO 15744:2008
PN-EN ISO 28927-12:2013-04
PN-EN 150 11148-9:2012

* ok *

Procedura oceny zgodnosci:
Petne zapewnienie jakosci — certyfikat AC090 100/0429/267/2013

Maszyna w swym wykonaniu jest bezpieczna przy zachowaniu
warunkéw uzytkowania okreslonych w instrukcji obstugi

producenta:

Dokumentacja techniczna maszyny oraz zwigzana z niniejsza deklazcia dostepna jest u
Grupa Stalmot Sp. z 0.0. Oddziat Archimedes , ul. Robotnicza 72 El

, 53-608 Wroctaw

GRUP, STALMDT 5p.z 0.0
Dyrektor Oddzra*I A h| edes we Wroctawiu
(v

Wroctaw, sierpien 2023r, Ryward Olszewski

Ta deklaracja zgodnosci WE traci swojg waznosé jezeli maszyna za.stame zmieniona
lub przebudowana, lub jest uzytkowana niezgodnie z instrukcjg obstugi.



CHARAKTERYSTYKA I PRZEZNACZENIE WYROBU

Frezarki pneumatyczne proste typu: F24C, FD24C oraz FD24C/S to
narzedzia przeznaczone do obrdbki $redniej wielkosci powierzchni —
z wylotem powietrza do przodu narzg¢dzia. Charakteryzuja si¢ duzg moca
przy stosunkowo niewielkiej masie wyrobu. Zaprojektowane zostaty do
pracy frezami z we¢glikdw spiekanych, co pozwala na wysokowydajng
1 dokladng obrébke wielu materiatow konstrukcyjnych, w tym stali
hartowanej i nierdzewnej. Frezarki te moga by¢ takze wykorzystane do
pracy S$ciernicami ceramicznymi i zywicznymi — typu trzpieniowego. Po
wymianie $ciernicy na szczotke $cierng moga by¢ uzywane do czyszczenia
elementow metalowych, usuwania rdzy, starych powlok lakierniczych i do
innych podobnych prac.

Miedzy sobg réznig si¢ jedynie dlugosciag czesci roboczej; Frezarka FD24C
oraz FD24C/S ze wzgledu na wydluzony 1 smukly korpus wrzeciona
wykorzystywana jest do obrobki glebokich otworéow. Frezarka FD24C/S
wystepuje w 3 opcjach dtugosci korpusu wrzeciona (patrz nizej).

PARAMETRY TECHNICZNO — EKSPLOATACYJNE

Maksymalna $rednica freza -16 mm
Maksymalna $rednica $ciernicy - 40 mm
Srednica trzpienia freza lub $ciernicy -6 mmi8 mm
Predkos¢ obrotowa biegu luzem (max) - 24 000 obr/min
Moc -0,7kW
Zuzycie powietrza - 60 m*/h
Dhugos¢:

= F24C -235 mm

= FD24C - 324 mm

= FD24C/S - 374 mm-474mm
Masa:

= F24C -1,2 kg

= FD24C - 1,56 kg

= FD24C/S - 1,6 kg-1,7 kg
Gniazdo koncowki powietrznej -G1/4
Wewnetrzna Srednica przewodu zasilajacego - 13 mm
Poziom ci$nienia akustycznego na stanowisku pracy:

= F24C - 84,3V £1,4 dB(A)

= FD24C -79,9Y £1,0 dB(A)

= FD24C/S -79,9Y £1,0 dB(A)

Poziom mocy akustyczne;j:



= F24C -95,3D +1,4 dB(A

= FD24C -90,9Y £ 1,0 dB(A)

= FD24C/S -90,9Y £1,0 dB(A)
Catkowita warto$¢ drgan :

= F24C -<2,59 m/s?

= FD24C -<2,59 m/s?

= FD24C/S -<2,59 m/s?

Y mierzone zgodnie z PN-EN ISO 15744:2008
2 mierzone zgodnie z PN-EN ISO 28927-12:2013-4

Frezarki w wykonaniu standardowym wyposazone sg w tulejki mocujace
narzg¢dzia robocze o $rednicy 61 8 mm.

Uwaga:

Hatas emitowany przez frezarke F24C, FD24C, jak i FD24C/S jest nieco
wyzszy od wartosci dopuszczalnych — w odniesieniu do 8-godzinnego
dobowego wymiaru czasu pracy, co nalezy uwzgledni¢ organizujac
stanowisko robocze. Podstawowym warunkiem ochrony zdrowia podczas
pracy ww. frezarkami jest stosowanie ochronnikéw stuchu i okularow.

UZYTKOWANIE FREZARKI

Przed rozpoczgciem pracy frezarkg nalezy usunaé zaslepke ochronng

z otworu zlaczki /poz. 1/ 1 w jej miejsce wkreci¢ koncowke 7 (74-713),

na ktéra nalezy natozy¢ przewod zasilajacy i zabezpieczy¢ opaska zaciskowa

77-548. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ czy frez lub $ciernica nie posiadaja

wad. Rysy, peknigcia, ubytki masy czy uszkodzony trzpien (chwyt)

eliminujg narzg¢dzie z dalszego uzycia.

W celu zamocowania narze¢dzia roboczego we wrzecionie frezarki nalezy:

—  w korpus uchwytu /poz. 25 lub 39/ wlozy¢ tulejke zaciskowa /poz. 26/
1 luzno nakrgci¢ nakretke /poz. 27/

—  w tulejk¢ zaciskowa wsung¢ do oporu trzpien narzedzia roboczego,

—  kluczem ptaskim S=15mm  przytrzyma¢ korpus uchwytu,
a kluczem SA-25A-50 solidnie dokreci¢ nakretke /poz. 27/.

Uwaga:



Nie uruchamiaé _frezarki

bez narzedzi  roboczych 7z luzno

zamocowanymi

na_korpusie uchwytu elementami zaciskowymi

/poz. 26i27/.

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Ponizszy wykaz cze$ci zamiennych dotyczy wyrobu, do ktérego zostat

dolaczony.

. Il. sztuk
§ Nazwa czesci lub zespotu Nr zamowieniowy | o S 2
z 2 218
a9
1 | Ztaczka kpl. FD24DA-22.00.1 11111
2 | PierScien uszczelniajacy 18x2 75-417 1122
3 | Pier§cien osadczy sprezyn. W20 75-113 1 [1]1
4 | Pierscien SZ100A1-4540.0 | 1 [ 1 |1
5 |Zespot dzwigni 2264201.4.0.00 11111
5a | Dzwignia zaworu 2264201.4.0.32 11101
5b | Dzwignia blokady 2264201.4.0.33 1111
5c¢ | Sprezyna blokady 2264201.4.0.34 1 [1]1
5d [Kotek sprezysty 2.5x22-St 74-456 1]11[1
6 [Kotek FD24DA-20.26 11111
7 | Sprezyna zaworu SK125A9-00.85.0 | 1 [ 1 |1
8 [Kulka 16 76-351 11111
9 | Uszczelka zaworu SK125A9-00.84.0 [ 1 | 1 |1
10 [Popychacz FD24C-10.02.0 111[1
11 [Tulejka zaworu FD24C-10.03.0 1 [1]1
12 [ Korpus zaworu FD24C-10.01.0 1111
13 [Pierscien uszczelniajacy 34x2 75-438 1 [1]1
14 [Lozysko 608 2Z 76-213 1111
15 [Pokrywa tylna SK125C-10.07.1 111[1
16 |Lopatka SK125B-10.06.4 41414
. F24-10.01.0 1] -1-
17| Wirnik SK125B-10.15.1 | - | 1 |1
18 [Kotek sprezysty 2.5x18-St 74-466 1 [1]1
19 [Cylinder SK125B-10.04.1 11101
20 | Kotek sprezysty 2x6-St 74-464 1 [1]1
21 | Zespot pokrywy przednigj F24A-10.00.1 L [-]-
21a | Tulejka dystansowa F24-11.02.0 1[-]-
21b | Pokrywa przednia F24A-11.01.2 1| -]-




I1. sztuk

> Nazwa czesci lub zespotu e ol®
= Nr zaméwieniowy | Q| ¥ Q
“ = Bl
a9
21c¢ | PierScien uszczelniajacy A14x20x5 | 75-551 1|-1]-
21d [ Lozysko 6000 2Z 76-149 2 (212

21e [ Podktadka dystansowa F24-11.03.0 1| -
22 | Korpus F24C-00.14.0 L [-]-
23 [Wktadka tlumiaca F24A-00.23.0 1] -1-
24 | Zabezpieczenie-sito F24A-00.24.0 1|-1]-
25 | Korpus uchwytu FD24B-00.14.0 1] -1-
26 [Tulejka zaciskowa FD24B-00.17.0/1 11111
27 [Nakretka F24DA-00.29 1 ]1]1
28 | Zespot pokrywy przedniej FD24A-11.00.0 -1 ]1
28a | Tulejka dystansowa SK125B-11.02.1 -1 ]1
28b | Pokrywa przednia FD24A-11.01.0 -1 101
28c | Lozysko 6000 27 76-149 -1 11
29 | Pier§cien oporowy FD24DA-00.41 -1 ]1
30 [Tuleja sprzegta FD24D-10.06.1 -1 ]1
31 | Korpus FD24DA-00.36 -1 111
32 | Tuleja I FD24DA-00.43 -1 111
33 |Lozysko 609 2Z 76-138 -1 1)1
34 [ Wrzeciono FD24D-20.16.1 -1 10 -
35 | Tulejal FD24DA-00.42 -1 111
36 [Tulejka dystansowa FD24D-20.21 -1 1)1
37 | Wkretka FD24C-00.15.0 -1 1)1
38 [Wrzeciono FD24B/S-00.15.0 [ - [ - [ 1

Korpus uchwytu S50 FD24B/S-00.18.0

Korpus uchwytu S100 FD24B/S-00.19.0 1

39 | Korpus uchwytu S150 FD24B/S-00.20.0 | - | -

WYPOSAZENIE NORMALNE WYROBU
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I1. sztuk

Nazwa Nr zamowieniowy | % §

] 2 é

Tulejka zaciskowa 8 FD24B-00.17.0/2 1 1 1
Klucz specjalny SA-25A-50 1 1 1
Klucz ptaski 15 78-087 1 1 1
Koncowka 7 74-713 1 1 1
Opaska zaciskowa 77-548 1 1 1




FREZARKI: F24C; FD24C; FD24C/S
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