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# ARCHIMEDES

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
Oryginalna

Deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna
— narzgdzie rgczne napedzane sprezonym powietrzem

Nazwa handlowa: Miotek pneumatyczny Scinak
Typ: M5-10B oraz MS-13B
Nr seryjny: 23001 i dalsze
Wprowadzone do obrotu od: sierpier 2023.
Wyprodukowany przez: Grupa Stalmot Sp. z 0.0. Oddziat Archimedes, ul. Robotnicza 72 ED,

53-608 Wroctaw,
do ktoref oduosi sig niniejsza deklaracja spelnia wymagania:

Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17.05.2006r.

oraz
norm zharmonizowanych:

PN-EN 150 12100:2012
PN-EN 1SO 15744:2008
PN-EN ISO 28927-10:2011
PN-EN 150 11148-4:2013-06

* % %

Procedura oceny zgodnosci:
Petne zapewnienie jakosci — certyfikat ACO90 100/0429/267/2013

Maszyna w swym wykonaniu jest bezpieczna przy zachowaniu
warunkow uzytkowania okreslonych w instrukcji obstugi.

Dokumentacja techniczna maszyn oraz zwiazana z niniejsza deklaracja dostepna
jest u producenta:
Grupa Stalmot Sp. z 0.0. Oddziat Archimedes , ul. Robotnicza 72 Ep, 53-608 Wroctaw

LMOT Sp. z 0.0.
Dyrektor Oddziafu rfcﬁih% 55 we Wroctawiu
[ L

Wroctaw, sierpieft 2023r, Rysza HOlﬁ?éwski
b

Ta deklaracja zgodnosci WE traci swojq wainosé jezeli maszyna zostanie zmieniona
lub przebudowana, lub jest uiytkowana niezgodnie z instrukcjq obstugi.



CHARAKTERYSTYKA I PRZEZNACZENIE WYROBU

Mtotek s$cinak MS-10B, jak i MS-13B to rgczne narzgdzia udarowe
z napgdem pneumatycznym. Wyposazone s3 w narzedzia robocze
o réznorako uformowanych ostrzach, co umozliwia wykonywanie takich
prac, jak: przygotowanie elementow do spawania, obrobka spoin,
czyszczenie S$redniej wielkosci odlewow 1 usuwanie nadlewkow,
uszczelnianie potaczen nitowanych 1 zlaczy kohlierzowych, a takze
wykonywanie bruzd w pracach instalatorskich. Konstrukcja mtotkéw
pozwala na stosowanie narzedzi roboczych o poszerzonych ostrzach typu
lopatka, co wydatnie poprawia wydajnosci pracy motkiem. Wykorzystywane
sg rowniez do zakuwania nitéw, czy wycinania otworow.

Miotek MS-13B w stosunku do MS-10B posiada wigksza mase
1 jednocze$nie wigksza (o okoto 25%) energiec udaru. Miotki te
charakteryzuja si¢ stosunkowo duza wydajnoscia przy niskim zuzyciu
powietrza i niewielkiej masie.

PARAMETRY TECHNICZNO — EKSPLOATACYJNE

MS-10B MS13B
Czestotliwos¢ uderzen bijaka -40Hz -30 Hz
Skok bijaka - 90 mm - 80 mm
Srednica bijaka - 24 mm - 28 mm
Zuzycie powietrza -33 m’h -41 m*/h
Dhugos¢ (bez narzedzia roboczego) - 345 mm - 360 mm
Masa -4,8 kg -59kg
Gniazdo koncowki powietrznej -G 1/4 -G 1/4
Wew. $rednica przewodu powietrznego - 12,5 mm - 12,5 mm
Cisnienie zasilania - 0,63 MPa - 0,63 MPa

Poziom ci$nienia akustycznego na
stanowisku pracy -98,4 VdB(A) -99,3 DV dB(A)

- przy niepewnos$ci pomiarowe;j -+4,1dB(A) -£1,9dB(A)
Poziom mocy akustycznej -109,4 Y dB(A) -111,5YdB(A)
- przy niepewnos$ci pomiarowej -+2,1dB(A) -+1,3dB(A)
Caltkowita warto$¢ drgan -7,67 % m/s? -12,37 2 m/s?
- przy niepewnos$ci pomiarowe;j -+ 121 m/s?  -+£3,13 m/s?

Y mierzone zgodnie z PN-EN ISO 15744:2008
2 mierzone zgodnie z PN-EN SO 28927-10:2011

Poziom hatasu i wibracji podczas pracy mtotkiem MS10B, jak i MS-13B jest
wyzszy od warto$ci dopuszczalnych — w odniesieniu do 8-godzinnego

_2.



dobowego wymiaru czasu pracy, co nalezy uwzgledni¢ organizujac
stanowisko robocze. Podstawowym warunkiem ochrony zdrowia podczas
pracy ww. milotkami jest stosowanie ochronnikéw stuchu i1 okularow.
Ponadto zalecane jest stosowanie rekawic antywibracyjnych.

UZYTKOWANIE MELOTKA

Aby przygotowaé mtotek do pracy nalezy:
usung¢ zaslepke ochronng z otworu ztaczki /poz. 10/ i w otwor ten
wkreci¢ koncowke powietrzng 7 /wyposazenie /,

— na koncoéwke powietrzng natozy¢ przewod zasilajacy i zabezpieczy¢ go
opaska zaciskowg (SS27/016-27).

Nastepnie nalezy sprawdzi¢ czy narzedzie robocze jest naostrzone i nie
posiada wad. Aby zamocowa¢ narzedzie robocze w korpusie miotka nalezy
odkreci¢ korpus przedni /poz. 20/, wsunaé narzedzie robocze do tulei
/poz. 18/ 1 ponownie zakreci¢ do oporu korpus przedni. W celu
zamocowania narzg¢dzia roboczego z poszerzonym ostrzem typu ,lopatka”
nalezy: odkrgci¢ korpus przedni /poz. 20/, cze$¢ chwytowa narzedzia wraz
z kolnierzem wsung¢ w wybranie z boku korpusu i ustawi¢ osiowo,
nastepnie wsung¢ koncoéwke chwytu narzedzia roboczego w tulej¢ /poz. 18/
i zakreci¢ do oporu korpus przedni.

Mtotek MS-10B oraz MS-13B uruchamia si¢ poprzez nacisnigcie klawisza
zaworu /poz. 2/.Po zwolnieniu klawisza zaworu /poz. 2/ miotek
automatycznie wytaczy sie.

Podczas pracy, milotek nalezy pewnie i mocno trzyma¢ w dloniach.
Najlepszg efektywno$¢ pracy uzyskuje si¢ przy wywieraniu nacisku na
miotek wynoszagcym 65+80N — w przypadku mtotka MS-10B i 90+120N —
w przypadku miotka MS-13B.

Uwaga:
Nie uruchamiaé¢ miotka bez narzedzia roboczego .

WYPOSAZENIE STANDARDOWE MLOTKA MS-10B, MS-13B
Nazwa Symbol 11. szt. Uwagi
Grot przecinak 82-020 1
Koncowka 7 74-713 1
Opaska SS27/¢16-27 77-549 1




Miotki MS-10B i MS-13B wyposazone sg standardowo w narzedzie
robocze, grot przecinak 82-020, klient —w zaleznos$ci od potrzeby, moze
naby¢ odptatnie rowniez inne narzg¢dzia robocze, jak nizej:
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Grot przecinak 82-017



WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Ponizszy wykaz czg¢sci zamiennych dotyczy wyrobu, do ktorego zostat dotaczony.

g 110§¢ szt.
N H L N 2| @ .
g 7 Nazwa czgsei lub zespotu Nr zaméwieniowy 2. QI Uwagi
= 7 |
z =| =
"y Zsp-1-1/MS-8A 1
1 [Rekojes¢ kpl. Zsp-1-2/MS-13A
2 | Zespot klawisza Zsp-1-2A/MK-8A
3 Kotek walcowy H5x25-A | 74-388
Kotek walcowy H5x18-A | 74-389 1
5 [Sprezyna zaworu 77-610 111
6 |Kulka 17,462 76-354 1|1
7 |p hacz MS10B-10.01.0 1
opycnac MK8B-20.02.0 1
9 [Wkretka S-1309 1|1
10 | Ztaczka 62.08.05 1|1
. S-1011 1
11 | Cylinder 31311 1
. S-812 1
12 | Kofek cylindra S-1312 1
S-813 1
13 | Suwak S-1313 1
MS10B-00.01.0 1
14 | Lufa MS13B-00.01.0 1
.. S-1015 1
15 |Bijak S-1315 1
. S-816 1
16 |Klin S-1316 1
S-817 1
17 | Ostona S-1317 1
. . S-819 1
18 [Tuleja do koncéwki B S-1319 1
19 | Grot przecinak 82-020 1 | 1 |Wyposazenie
. MS10B-00.02.0 1
20 | Korpus przedni MS13B-00.02.0 1
22 | Pierdcien uszczel. 41,5x4 | 75-845 1
Pierscien uszczel. 36x4 75-844 1
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MST10B ; MS13B
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