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# ARCHIMEDES

DEKLARACIA ZGODNOSCI WE
Oryginalna

Deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, e maszyna
— narzgdzie reczne napedzane spreionym powietrzem

Nazwa handlowa: Mlotek pneumatyczny Scinak
Typ: MS202A4/1
Nr seryjny: 23001 i dalsze
Wprowadzone do obrotu od: sierpier 2023r.
Wyprodukowany przez: Grupa Stalmot Sp. z 0.0. Oddziat Archimedes, ul. Robotnicza 72 ED,

53-608 Wroctaw,

do kidref odnosi si¢ niniefsza deklaracja spelnia wymagania:

Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17.05.2006r,

oraz

norm zharmonizowanych:

ISO 5349, EN IS0, 12100-2,
EN 28662-1, EN 1037, EN953,
EN 983, EN28662-2+A1

Badania typu WE przeprowadzita jednostka notyfikowana:
SZZPLS Praga AO 206/NB 1016
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Mitot $cinak to narzg¢dzie reczne majace zastosowanie w budownictwie (lekkie
prace wyburzeniowe, bruzdowanie, zrywanie tynkow), w odlewnictwie
{usuwanie nadlewkdw, oczyszczanie odlewow) oraz w branzy kamieniarskiej
(klinowanie, wykonywanie napisow, rzezbienie, wyrownywanie powierzchni).

Dokumentacja techniczna maszyn oraz zwiazana z niniejszg deklaracja dostepna
jest u producenta:
Grupa Stalmot Sp. z 0.0. Oddziat Archimedes , ul. RobatniT 72 ED, 53-608 Wroctaw

GRUPA STALMOT 5p. z 0.0.
Dyrektor Oddzia{}u rThimedes we Wroclawiu
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Ta deklaracja zgodnosci WE traci swojg waznosc jezeli maszyna zostanie zmieniona
lub przebudowana, lub jest uzytkowana niezgodnie z instrukejg obstugi.
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CHARAKTERYSTYKA I PRZEZNACZENIE WYROBU

Mtotek $cinak MS202A4/1 to rgczne narzedzia udarowe z napedem

pneumatycznym. Ma wszechstronne zastosowanie — glownie do
wykonywania lekkich i precyzyjnych prac. Uzywany jest w branzy
budowlane;j (przecinanie, dlutowanie, prace wykonczeniowe),

w odlewnictwie (czyszczenie odlewdw, odcinanie nadlewow) i przy pracach
kamieniarskich (klinowanie, wyrdwnywanie powierzchni, wykonywanie
napisow, rzezbienie itp).

W zwigzku wysokimi wartosciami hatasu i wibracji praca z uzyciem miota
MS202A4/1 jest zalecana tylko tam, gdzie nie mozna uzy¢ innego, lepszego
narzgdzia z punktu widzenia ww. zagrozen.

Gniazdo tulei roboczej miotka posiada ksztatt szesciokatny, co umozliwia
prace narzgdziami roboczymi ptaskimi jak i szpicakami.

PARAMETRY TECHNICZNO — EKSPLOATACYJNE

PARAMETR Jednostka |y tosc
ISO

Masa okoto kg 2,34
[lo$¢ uderzen bijaka" Hz 84
Zuzycie powietrza” m?/min’! 0,32
Cisnienie robocze powietrza MPa 0,2-0,6
Calkowita warto$¢ drgan m/s’ 3,14
Zmierzony poziom mocy akustycznej " dB 103,41
Gwarantowany poziom mocy akustycznej ! dB 106
Wymiary dtugosé¢ L mm 220
zewnetrzne wysokos$¢ A mm 150
Waz powietrzny (Srednica wewn.) mm 13

*) Podano wartosci $rednie (tolerancja +/-10%), przy ci$nieniu 0,5 MPa
 mierzone zgodnie z PN-EN ISO 15744

Uwaga:

Poziom hatasu i wibracji podczas pracy mtotkiem MS202A4/1 jest wyzszy

od wartosci dopuszczalnych — w odniesieniu do 8-godzinnego dobowego
wymiaru czasu pracy, co nalezy uwzgledni¢ organizujac stanowisko
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robocze. Podstawowym warunkiem ochrony zdrowia podczas pracy ww.
mtotkiem jest stosowanie ochronnikow stuchu i okularéw. Ponadto zalecane
jest stosowanie rekawic antywibracyjnych.

UZYTKOWANIE MELOTKA

Miotek uruchamia si¢ poprzez naci$nigcie dzwigni zaworu /poz. 5/.
Po zwolnieniu dzwigni zaworu miotek powinien wytaczy¢ si¢.

Przed uruchomieniem miotka nalezy upewnié si¢, czy narzedzie robocze
zostato wlasciwie zamocowane. Narzedzie robocze zabezpieczone jest przed
wypadnigciem z miotka za pomocg sprezyny mocujacej (poz. 10). Podczas
pracy, miotek nalezy pewnie i mocno trzymaé¢ w dloniach. Najlepsza
efektywnosc¢ pracy uzyskuje si¢ przy wywieraniu nacisku na rgkojes¢ miotka
wynoszgcym okoto 50+100N. Docisk musi by¢ co najmniej taki, aby nie
dochodzito do tzw. pracy mtotka ,na luzie”, przy ktorej zwigksza si¢ jego
zuzycie oraz niebezpieczenstwo uszkodzenia, jak rowniez zwigksza si¢
poziom wibracji i hatasu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE MELOTKA MS202A4/1
Nazwa , Nr . I1. sztuk
zamow1en10wy
Grot przecinak *) 82-018 1
Opaska SS16/610-167 77-550 1

*) Opcjonalnie mtotek moze by¢é wyposazony w narzedzie robocze — Grot szpicak
(nr zamowieniowy: 82-019).

Wymiary narze¢dzi roboczych:

—  Chwyt — 12,7/ 11x45 mm (sze$ciokat),

— Dhugos¢ catkowita — 200mm,

—  Szeroko$¢ robocza przecinaka (ostrza) — 15 mm.



WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Ponizszy wykaz cze$ci zamiennych dotyczy wyrobu, do ktorego zostat
dotaczony.

Pli)al}l";is a Nazwa czeSci zamévlsile‘niowy 1. szt.
1 Rekojesé 5260-030 1
2 Lufa (zespot) 8324-280 1
3 Bijak 5003-610 1
4 Popychacz 3011-240 1
5 Dzwignia zaworu 1418-260 1
6 Ztaczka G3/8-G1/2 4087-290 1
7 Ttumik hatasu 1730-220 1
8 Pokrywa 1511-311 1
9 Sprezyna 4501990 315142 1
10 Sprezyna mocujgca 4760-241 315102 1
11 Sprezyna zaworu 4500290 315 008 1
12 Kotek 3x20 sprezysty 311384 1
13 Kotek 4x20 sprezysty 311385 1
14 Pierscien uszczelniajacy 10x6 273019 1
16 Pier$cien uszczelniajacy 36x2 273 082 2
17 |Piericien rozrzadu 3908-160 1
18 Zaslepka 0901-850 1
19 |Sruba M6x6 309 316 3
20 |Nakretka zlaczna 0640-260 1
21 Krociec powietrza 4023-480 1
22 |Kofek 3x8 311 359 1
23 Wpust 5x5x12 311 360 1
24 |Podkladka 273 420 1




Miotek scinak MS202A4/1




