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& ARCHIMEDES

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
Oryginalna

Deklaruje z pefng odpowiedzialnoscig, e maszyna
— narzedzie reczne napedzane sprezonym powietrzem

Nazwa handlowa: Miotek pneumatyczny wyburzeniowy
Typ: MW728A8
Nr seryjny: 23001 i dalsze
Whprowadzone do obrotu od: sierpied 2023r.
Wyprodukowany przez: Grupa Stalmot Sp. z 0.0. Oddziat Archimedes, ul. Robotnicza 72 ED,

53-608 Wroclaw,
do ktorej odnosi si¢ niniejsza deklaracja spelnia wymagania:

Dyrektywy Maszynowej 2006/42 /WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17.05.2006r.

oraz
norm zharmonizowanych:

PN-EN 15O 12100:2012
PN-EN ISO 15744:2008
PN-EN ISO 28927-10:2011
PN-EN I1SO 11148-4:2013-06

* % %

Procedura oceny zgodnosci:
Petne zapewnienie jakosci — certyfikat AC090 100/0429/267/2013

Maszyna w swym wykonaniu jest bezpieczna przy zachowaniu
warunkow uzytkowania okreslonych w instrukeji obstugi.
Dokumentacja techniczna maszyn oraz zwiazana z niniejsza deklaracja dostepna
jest u producenta:
Grupa Stalmot Sp. z 0.0. Oddziat Archimedes , ul. Robotnicza 72 ED, 53-608 Wroctaw

GRUPA CTALMDT Sp.z 0.0,
Dyrektor Oddziatu \Arlchimef;we Wroctawiu
v

Wroctaw, sierpien 2023r. Ryszard ©lszewski

|
Ta deklaracja zgodnosci WE traci swojg wainosé jeieli maszyna zos\"nnie zmieniona
lub przebudowana, lub jest uzytkowana niezgodnie z instrukcjq obstugi.



CHARAKTERYSTYKA I PRZEZNACZENIE WYROBU

Milot wyburzeniowy MW728A8 — to rgczne narzgdzie pneumatyczne —
pracujace udarowo. W zaleznosci od zastosowanych narzedzi roboczych
(grotdow) moze by¢ uzyty do rozbijania podloza skalnego lub betonowego,
usuwania nawierzchni asfaltowej, prowadzenia prac wyburzeniowych,
roztupywania pni drzew, blokéw skalnych i innych podobnych prac.

Mtot MW728A8 wyposazony jest w system uchylnych rekojesci,
zmniejszajgcy oddziatywanie wibracji na konczyny gorne operatora. Posiada
solidng budowe, co czyni to narzedzie trwate 1 niezawodne
w eksploatacji. Mtot MW728A8 znajduje szerokie zastosowanie w pracach
remontowych — drogowych, instalatorskich, budowlanych itp.

PARAMETRY TECHNICZNO — EKSPLOATACYJNE

Czestotliwos¢ uderzen bijaka -16 Hz

Skok bijaka - 175 mm

Srednica bijaka - 58 mm

Zuzycie powietrza -110 m/h

Dhugos¢ (bez narzedzia roboczego) - 700 mm

Masa -29,5kg
Wewngtrzna $rednica przewodu powietrznego - 19 mm

Cisnienie zasilania - 0,63 MPa

Poziom ci$nienia akustycznego na stanowisku pracy - 94,8 V£ 0,9 dB(A)
Poziom mocy akustycznej -106,1Y £ 1,0 dB(A)
Calkowita warto$¢ drgan -6,97% +0,37 m/s?

Y mierzone zgodnie z PN-EN ISO 15744:2008
2 mierzone zgodnie z PN-EN ISO 28927-10:2011

Uwaga:

Poziom hatasu i wibracji podczas pracy mlotem MW728A8 jest wyzszy od
warto$ci dopuszczalnych — w odniesieniu do 8-godzinnego dobowego
wymiaru czasu pracy, co nalezy uwzgledni¢ organizujac stanowisko
robocze. Podstawowym warunkiem ochrony zdrowia podczas pracy ww.
mtotem jest stosowanie ochronnikéw shuchu i okularéw. Ponadto zalecane
jest stosowanie rekawic antywibracyjnych.



UZYTKOWANIE MLOTA

Mlot MW728A8 uruchamia si¢ poprzez naci$nigcie dzwigni zaworu
/poz. 31/. Po zwolnieniu dzwigni zaworu mlot automatycznie wytacza sig.
Przed uruchomieniem miotka nalezy upewnié¢ si¢, czy narzedzie robocze
zostato wlasciwie zamocowane.

Podczas pracy, mtot nalezy pewnie i mocno trzymac¢ w dtoniach. Najlepsza
efektywnos¢ pracy oraz najnizszy poziom wibracji uzyskuje si¢ przy nacisku
wywieranym na r¢kojesci wynoszacym 150+-200N.

Podczas pracy, nie nalezy doprowadza¢ do sytuacji, by mlot zaczepem
uderzal w rozkuwane podloze. Nie wolno pracowa¢ mlotem na tzw.
,wbiegu jalowym, tj., kiedy mlot jest podniesiony, a narzedzie robocze
swoim Kkolnierzem opiera si¢ o zaczep (poz. 40).

WYPOSAZENIE STANDARDOWE MELOTA MW728A8

Nazwa Symbol I1. szt. Uwagi

Klamra zaciskowa SL34 77-650 1

Narzedzia robocze (ich typy, wymiary i geometri¢ ostrza) przystosowane do
wspotpracy z mlotem MW728A8 okresla ponizsza tabela oraz rysunek.

NARZEDZIA ROBOCZE PRZEZNACZONE
DO MLOTA MW728A8
Nazwa Nr zamoéwieniowy
Grot przecinak 82-038
Grot szpicak 82-070
Grot przecinak 82-079




WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Ponizszy wykaz czegSci zamiennych dotyczy wyrobu, do ktérego zostat

dotaczony.
Nr e e .
poz. Nazwa czesci lub zespotu Nr zamoéwieniowy Tlos¢ szt.
Korpus dolny kpl. MW728A8-1.0.00.1
Kotek walc. 6h8x20-St 74-392
Bijak posredni PRGc-32-59
Tuleja dolna PRGc-32-60
Lufa MW728A8-0.0.01.1
Kotek walc. 6x26-B-St 74-401
Pier$cien uszczeln. 80x3 75-763

Pierscien dolny

MW728A8-0.0.02.1

Thumik

MW728A8-0.0.03.0

Pier§cien gorny

MW728A8-0.0.04.1

Kotek walc. 8x14-B-St 74-405

Bijak PRGc-32-58
Korpus rozrzadu dolny PRGc-32-24

Suwak PRGc-32-23
Korpus rozrzadu géomy PRGc-32-22
Korpus gérny MW728A8-0.0.05.1
Podktadka NL20-NORD-LOCK 73-759

Sruba

MW?728A8-0.0.08.1

Sprezyna 1

MW?728A8-0.0.09.1

Kulka 18,256 76-344
Pierscien uszczeln. 22,3x2,4 75-539
Gniazdo zaworu MW728A8-2.0.01.1
Podktadka spr.5,1 73-430
Sruba M5x12-8.8 70-631

Trzpien zaworu

MW728A8-0.0.12.1
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Sprezyna 2 MW728A8-0.0.11.0
Rekojesé kpl. MW728A8-3.0.00.1
Kotek sprezysty 16x90 74-469
Dzwignia zaworu MW728A8-0.0.13.0
Kotek walc. 6x35-B-St 74-396
Kotek walc. 6h8x14-St 74-391
Pokrywa kpl. MW728A8-4.0.00.1
Podktadka NL8-NORD-LOCK 73-603
Sruba M8x25-8.8 70-622
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poz Nazwa czgsci lub zespotu Nr zamdwieniowy Tlos¢ szt.
37 Ztacze klowe zewnetrznym G3/4” MW728A8-5.0.01.0 1
Sitko MW728A8-5.0.02.0 1
38 | Ztacze klowe z koncowka na waz 78-079 1
40 |[Zaczep MW728A8-0.016.0 1
41 |Narzedzie robocze — grot szpicak 82-036 1
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