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# ARCHIMEDES

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
Oryginalna

Deklaruje z peing odpowiedzialnoscia, ze maszyna
- narzedzie reczne napedzane sprezonym powietrzem:

Nazwa handlowa: Szlifierka pneumatyczna pionowa
Typ: SC180CS oraz $€230C5
Nr seryjny: 23001 i dalsze
Wprowadzone do obrotu od: sierpien 2023r.
Wyprodukowany przez: Grupa Stalmot $p. z 0.0. Oddziat Archimedes, ul. Robotnicza 72 ED,

53-608 Wroctaw,
do ktdrej odnosi sig niniejsza deklaracja spelnia wymagania:

Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17.05.2006r.

oraz
norm zharmonizowanych:
PN-EN 150 12100:2012
PN-EN ISO 15744:2008

PN-EN ISO 28927-1:2010/A1:2017-08
PN-EN I1SO 11148-7:2013-02

* % %

Procedura oceny zgodnosci:
Petne zapewnienie jakosci — certyfikat AC090 100/0429/267/2013

Maszyna w swym wykonaniu jest bezpieczna przy zachowaniu
warunkéw uzytkowania okreslonych w instrukcji obstugi

Dokumentacja techniczna maszyn oraz zwigzana z niniejsza deklaracja dostepna
jest u producenta:
Grupa Stalmot Sp. z 0.0. Oddziat Archimedes , ul. Robotnicza 72 E| , 53-608 Wroctaw

GRUPA ST)IQLMOT Sp.z0.0,
Dyrektor Odﬁziatl\nr T“ e3we Wroctawiu

Wroctaw, sierpien 2023r. Ryszard Olszewski

Ta deklaracja zgodnosci WE traci swojg waznosé jezeli maszyna zostanie zmieniona
lub przebudowana, lub jest uzytkowana niezgodnie z instrukcjq obstugi.



CHARAKTERYSTYKA I PRZEZNACZENIE WYROBU

Szlifierki pneumatyczne pionowe: SC180C5 oraz SC230C5 przeznaczone sg
do wykonywania re¢cznych prac szlifierskich. Zostaty zaprojektowane do
szlifowania z obwodowa predkoscig skrawania 80 m/s — z uzyciem
wysokowydajnych $ciernic o wigzaniu zywicznym. Posiadajg wbudowany
regulator predkosci obrotowej, ktory zapewnia stale obroty w szerokim
zakresie obcigzen wrzeciona. Posiadaja solidng oslone, gwarantujaca
bezpieczenstwo pracy podczas szlifowania. Zaopatrzone sg w system
dynamicznego wywazania tarcz szlifierskich, ktéry minimalizuje drgania
przenoszone na cze$ci chwytowe narzedzia. CzesSci chwytowe szlifierki
zostaly pokryte termoplastycznym kauczukiem, ktéry oprocz posiadanych
walorow estetycznych, thumi drgania, ociepla chwyty i1 zwigksza ich
przyczepno$¢ do reki — poprawiajac tym samym bezpieczenstwo obstugi.
Przeznaczone s3 do szlifowania powierzchniami czolowymi $ciernic
i stuzg do obrobki zgrubnej i doktadnej odlewow, odkuwek, przygotowania
zlaczy spawanych, szlifowania spoin, a takze do odcinania nadlewkow,
przecinania rur, pretow i innych ksztaltownikow, ktérych przekroje nie
przekraczaja wigcej niz kilkadziesigt mm grubosci.

PARAMETRY TECHNICZNO — EKSPLOATACYJNE

Wymiary $ciernicy (DxUxH):

SC180C5 - 180x(3+10)x22,23 mm
SC230C5 - 230x(3+10)x22,23 mm
Typ $ciernicy (wg PN-ISO 525) - 27;41 lub 42

Wymagana predko$¢ obwodowa $ciernicy (min) - 80 m/s
Predko$¢ obrotowa biegu luzem (max):

SC180C5 - 8000 obr./min

SC230C5 - 6500 obr./min
Moc - 2,5kW
Zuzycie powietrza pod obcigzeniem - 140m*/h
Wysokosé - 185 mm
Masa (bez Sciernicy):

SC180C5 - 48kg

SC230C5 - 50kg
Gniazdo koncowki powietrznej - G3/8
Wewnetrzna srednica przewodu powietrznego - 16 mm
Poziom ci$nienia akustycznego na stanowisku pracy:

SC180C5 - 91,1V +1,3 dB(A)

_2.



SC230C5 - 91,59 +1,2 dB(A)
Poziom mocy akustyczne;j:

SC180C5 - 98,6Y £1,0 dB(A)

SC230C5 - 98,99 +0,9 dB(A)
Calkowita warto$¢ drgan:

SC180C5 - <25 m/s?

SC230C5 - <25 m/s?

Y mierzone zgodnie z PN-EN ISO 15744:2008
2 mierzone zgodnie z PN-EN ISO 28927-1:2010/A1:2017-08

Uwaga:

Hatas emitowany przez szlifierk¢ SC180C5 oraz SC230C5 jest wyzszy od
wartosci dopuszczalnych — w odniesieniu do 8-godzinnego dobowego
wymiaru czasu pracy, co nalezy uwzgledni¢ organizujac stanowisko
robocze. Podstawowym warunkiem ochrony zdrowia podczas pracy ww.
szlifierkami jest stosowanie ochronnikow stuchu i okularow.

UZYTKOWANIE SZLIFIERKI

Przed rozpoczeciem pracy szlifierka nalezy:

— usungé zaslepke ochronng z otworu zlgczki /poz. 1/ 1 w jej miejsce
wkreci¢ koncowke powietrzng (74-715),

— na koncoéwke powietrzng natozy¢ przewod zasilajacy i zabezpieczy¢ go
opaska zaciskowg (SS27/016-27).

Nastepnie nalezy sprawdzi¢ czy Sciernica nie posiada wad. Rysy, peknigcia
czy ubytki masy, eliminujg $ciernic¢ z dalszego uzycia.

W celu zamocowania $ciernicy na wrzecionie szlifierki nalezy:

—  z wrzeciona wykreci¢ $rube /poz. 40/ i tarcze dociskowsa /poz. 39/,

— na pierScien samowywazajacy /poz. 37/ znajdujacy si¢ na wrzecionie
natozy¢ $ciernice¢ i nakreci¢ tarcze dociskows /poz. 39/,

— blokujagc wrzeciono kluczem trzpieniowym RWTg8 — kluczem
SK180A9-01.00.0 dokrgci¢ tarcze dociskowg 1 przy uzyciu tego
samego klucza wkreci¢ srube blokujaca /poz. 40/.

Koncoéwka powietrzna, opaska zaciskowa i wymienione wyzej klucze
stanowig wyposazenie szlifierki.

Uwaga:



1) Nie uruchamiaé szlifierki _bez Sciernicy z naloZonymi na
wrzeciono elementami zaciskowymi (poz. 39 i 40).

2) Na_oslonie Sciernicy umieszczona jest strzatka okreslajgca
kierunek obrotow wrzeciona. Informacje te nalely uwzglednié¢

przy stosowaniu sciernic jednokierunkowych.

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Ponizszy wykaz cze$ci zamiennych dotyczy wyrobu, do ktorego zostat

dotaczony.
. Ilos¢ szt.
3%
f E Nazwa cze¢sci lub zespotu Nr zamowieniowy
Z <
S
ZYaczka SZ100A1-40.50.0
Pier§cien uszczelniajacy 25,3x2,4 | 75-530
Sprezyna zaworu SZ100A1-40.49.0
Kulka 19,844 76-342
Gniazdo zaworu SZ100A1-40.48.0
Kotek H3x24-A 74-353

Zespot dzwigni zaworu

SZ100A1-42.00.0

Popychacz

SZ100A1-40.47.1

Tuleja zaworu

SZ100A1-40.46.0

Zespot korpusu zaworu

SZ100A1-41.00.0

Sruba M5x16-8.8

70-609

Podktadka spr.5.1

73-430

Dzwignia popychacza kpl.

SZ100A1-43.00.1

Pierscien uszczelniajacy 47x2

75-791

Zespot filtra

Zsp-6-1/PRF{-33

Korpus kompletny

SC230C5-20.00.0

Rekojes¢ boczna

A-RB180

Ostona regulatora

SC230A5-00.26.0

Sl AlalalmlnISIZ S |o||on|wn|s|wo]|—

Zespot regulatora

SZ150B1-20.00.0

SC180B5-00.31.0

20" | Sprezyna regulatora SZ150B1-00.63.0 1
21 | Pier$cien uszczelniajacy 19x1,5 75-799 1 1
22 | Zastonka tozyska SZ150B1-00.64.0 1 [ 1
23 | Lozysko 6004 2Z 76-151 1 [ 1




o Ilos¢ szt.
f E Nazwa cze¢sci lub zespotu Nr zamowieniowy 2| <
Z ol
7| #
24 | Pokrywa tylna SC230A5-10.02.0 1 [ 1
25 | Wirnik SC230C5-10.07.0 1)1
26 | Lopatka SC230A5-10.08.0 4 | 4
27 | Cylinder SC230C5-10.06.1 1)1
28 |Kotek walcowy SC180B5-10.10.0 1 [1
29 | Zespo6t pokrywy przedniej SC180B5-11.00.1 1 [1
30 | Wpust SC180B5-10.09.1 1 [ 1
31 |Nakretka B SC230A5-10.07.0 1)1
32 | Podktadka SC230A5-00.27.0 111
33 | Piercien dociskowy SC230C5-00.35.0 111
34 Ostona SC180B5-00.33.0 1
Ostona kpl. SC230C5-30.00.0 1
35 | Podktadka sprezysta 6,1 73-544 8 | 8
36 |Sruba M6x22-8.8 70-777 8 |8
37 [Pierscien samowywazajacy A-PSW180 1 1
39 [Tarcza dociskowa SC230A5-00.31.0 1 [1
40 |Sruba SK180A9-00.48.0 1] 1
WYPOSAZENIE NORMALNE WYROBU
Nazwa Symbol Il. szt| Uwagi
Kluez kpl. SK180A9-01.00.0 | 1
Klucz trzpieniowy katowy RWTg8 78-061 1
Koncéwka powietrzna 12 74-715 1
Opaska SS27/016-27 77-549 1




SC180C5; SC230C5




