SZLIFIERKA
PNEUMATYCZNA
KATOWA
SK125A9

Techniczna instrukcja obstugi
oryginalna

Niniejsza instrukcja wazna jest lacznie
7 OGOLNA INSTRUKCJA OBSLUGI
NARZEDZI PNEUMATYCZNYCH

Grupa Stalmot Sp. z 0.0. Oddziat Archimedes
ul. Robotnicza 72 ED
53-608 Wroctaw, PL
Tel. +48 071 7827100
Fax +48 071 3550962
www.archimedes.com.pl

Wydanie: VII, sierpien 2023
Indeks: 81-057



# ARCHIMEDES

DEKLARACIA ZGODNOSCI WE
Oryginalna

Deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna
- narzedzie reczne napedzane sprezonym powietrzem:

Nazwa handlowa: Szlifierko pneumatyeczna katowa
Typ: S5K125A9
Nr seryjny: 23001 i dalsze
Wprowadzone do obrotu od: sierpien 2023r.
Wyprodukowany przez: Grupa Stalmot Sp. z 0.0. Oddziat Archimedes, ul. Robotnicza 72 ED,

53-608 Wroctaw,
do ktorej odnosi si¢ niniejsza deklaracja spetnia wymagania:

Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17.05.2006r.

oraz

norm zharmonizowanych;:
PN-EN I1SO 12100:2012
PN-EN I1SO 15744:2008

PN-EN 15O 28927-1:2010/A1:2017-08
PN-EN ISO 11148-7:2013-02

* k%

Procedura oceny zgodnosci:
Petne zapewnienie jakosci — certyfikat AC090 100/0429/267/2013

Maszyna w swym wykonaniu jest bezpieczna przy zachowaniu
warunkéw uiytkowania okreslonych w instrukeji obstugi

Dokumentacja techniczna maszyn oraz zwigzana z niniejszg deklaracja dostepna
jest u producenta:
Grupa Stalmot Sp. z 0.0. Oddziat Archimedes , ul. Robotnicza 72 ED, 53-608 Wroclaw

GRUPA STALMOT 5p. z 0.0.
Dyrektor Oddzia{l\Ar' himedes we Wroctawiu

| j
e
Wroctaw, sierpier 2023r. R)'szalli;d Olszewski

|
|

Ta deklaracja zgodnosci WE traci swojq wainosé jezeli maszyna zostanie zmieniona
lub przebudowana, lub jest uzytkowana niezgodnie z instrukcjq obstugi,



CHARAKTERYSTYKA I PRZEZNACZENIE WYROBU

Szlifierka pneumatyczna katowa SKI125A9 zaprojektowana zostala do
wykonywania recznych prac szlifierskich $ciernicami czotowymi. Po zainstalowaniu
tarcz §ciernych do cigcia, moze stuzy¢ do obcinania niewielkich nadlewow,
przecinania rur, pretow i innych ksztattownikéw. Moze by¢ réwniez wykorzystana
do obrobki materiatéw niemetalowych.

Po wymianie $ciernicy na szczotke (zwykla druciang lub z nasypem Sciernym) moze
by¢ uzywana do czyszczenia elementéw metalowych, usuwania rdzy, starych
powtok lakierniczych i do innych podobnych prac.

Szlifierka SK125A9 wyposazona jest w przewod odprowadzajacy powietrze poza
stref¢ pracy operatora, co poprawia warunki pracy tym narz¢dziem oraz w rgkojese,
ktora moze by¢ zamontowana z lewej lub prawej strony narzedzia, co umozliwia
pracg, zardbwno osobom prawo-, jak i leworgcznym. Posiada przestawna ostong
Sciernicy, ktora pozwala operatorowi zaja¢ najbardziej dogodna pozycje¢ podczas
pracy. Zaopatrzona jest w system dynamicznego wywazania tarcz szlifierskich,
ktéry minimalizuje drgania przenoszone na czegsci chwytowe narzedzia.

PARAMETRY TECHNICZNO - EKSPLOATACYJNE

Wymiary $ciernicy ( DxUxH ) - 125x(2+8)x22,2 mm
Rodzaj $ciernicy (wg PN-ISO 525) -27; 41 lub 42
Wymagana predkos¢ obwodowa $ciernicy (min) - 80 m/s
Predkos¢ obrotowa biegu luzem (max) - 12000 obr./min.
Moc -12kW
Zuzycie powietrza (max) - 80 m3h
Dhugosc¢ (bez przewodow) - 223 mm

Masa (bez $ciernicy) -2,0kg

Gniazdo koncowki powietrznej -G3/8
Wewnetrzna Srednica przewodu powietrznego - 13 mm

Poziom cis$nienia akustycznego na stanowisku pracy - 82V +3dB(A)
Poziom mocy akustycznej - 93D+ 3dB(A)
Catkowita warto$¢ drgan - 62 m/s?
Warto$¢ nicoznaczona drgan - 29 m/s?

) mierzone zgodnie z PN-EN ISO 15744:2008
2 mierzone zgodnie z PN-EN SO 28927-1:2010/A1:2017-08

Uwaga:

Poziom hatasu i wibracji podczas pracy szlifierkg SK125A9 jest wyzszy od wartosci
dopuszczalnych — w odniesieniu do §8-godzinnego dobowego wymiaru czasu pracy,
co nalezy uwzgledni¢ organizujgc stanowisko robocze. Podstawowym warunkiem
ochrony zdrowia podczas pracy ww. szlifierkami jest stosowanie ochronnikow
shuchu i okularéw.
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UZYTKOWANIE SZLIFIERKI

Przed rozpoczgciem pracy szlifierka nalezy:

— usung¢ zaslepke¢ ochronna z otworu ztaczki /poz. 37/ 1 w jej miejsce wkreci¢
przewdd zasilajacy /A-PZW13-1/,

— na zlaczke /poz. 37/ natozy¢ przewodd odprowadzajacy powietrze
/A-PZW13-1/.

W celu zamocowania $ciernicy na wrzecionie szlifierki nalezy:

— na pierScien samowywazajacy /poz. 14/ natozy¢ Sciernicg i nakreci¢ nakretke
kolierzowa /poz. 15/; $rednica otworu S$ciernicy i wystgpu bazujacego
pier§cienia samowywazajacego powinny by¢ tej samej wielkosci.

—  kluczem specjalnym SK180A9-01.00.0 przykreci¢ nakretke kotnierzowa, przy
jednoczesnym zablokowaniu wrzeciona przed obrotem — weciskajac trzpien
blokady /poz. 5a/,

— nastgpnie wkreci¢ Srube /poz. 16/, dokreci¢ ja drugim koncem klucza
SK180A9-01.00.0 i zwolni¢ przycisk blokady.

Wymieniony wyzej przewod i klucz stanowia wyposazenie szlifierki.

W przypadku stosowania tarcz $ciernych typu Flex o grubosci mniejszej niz 5 mm
nakretke kolnierzowa przed dokr¢ceniem nalezy obrocic o 180° w stosunku do
potozenia pokazanego na rysunku.

Szlifierke SK125A9 uruchamia si¢ (po podiaczeniu do sieci sprezonego powietrza)
poprzez nacis$nigcie dzwigni zaworu /poz. 28a/ — po uprzednim zwolnieniu blokady.
Odblokowanie dzwigni zaworu nastgpuje poprzez obrét klawisza blokady /poz.
28c/. Po zwolnieniu dzwigni zaworu /poz. 28a/ szlifierka automatycznie wylacza
sie, a klawisz blokady ponownie zabezpiecza narzedzie przed samoczynnym
wlaczeniem. Przed uruchomieniem szlifierki nalezy upewnié si¢, czy S$ciernica
zostata wlasciwie zamocowana.

Szlifierka wyposazona jest w re¢kojes¢, ktora moze by¢ zamontowana
z lewej lub prawej strony narzgdzia.

Mozna rowniez przestawi¢ ostone Sciernicy — kierujac iskry i odpady z procesu
szlifowania w najbardziej dogodna strong. W tym celu nalezy wecisnaé trzpien
blokady ostony /poz. 7/, obroci¢ ostone o zadany kat i zwolni¢ trzpien blokady.



Smarowanie przekladni zebatej

Szlifierka wyposazona jest w stozkowa przekladnie zgbata, ktdra powinna by¢
smarowana smarem statym. Stad, nalezy odkregci¢c wkret /poz. 17/ Iub rekojesé
/poz. 18/ 1 w odstoniety otwor, wtloczy¢ (bezposrednio z tuby) okoto 1,0 cm?® smaru.
Smarowanie takie nalezy powtarza¢ co okoto 100 godz. pracy szlifierka. Do
smarowania przektadni zgbatej zalecany jest smar RENOLIT SO-GFO 35 firmy

FUCHS.

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Ponizszy wykaz czg¢sci zamiennych dotyczy wyrobu, do ktorego zostat dotaczony.

plj; Nazwa czgsci lub zespotu Nr zamowieniowy i(t)lsli Uwagi
1 |Zespo6t silnika SK125A9-10.00.0 1
1.1 [ Zespot pokrywy przedniej SK125A9-11.00.0 1
1.1a | Pokrywa przednia SK125A9-11.04.1 1
1.1b | Tulejka dystansowa SK125A9-11.05.1 1
1.1c | Lozysko 6000-2RSL 76-154 1
1.2 | Zgbnik SK125B9-10.11.1 1 [Kplzpoz.3.7
1.3 | Pierécien uszczeln. 26x1.5 75-836 1
1.4 | Piericien uszczelniajacy 30x1 | 75-835 1
1.5 | Wirnik SK125A9-10.02.0 1
1.6 |Lopatka SK125A9-10.07.0 4
1.7 | Cylinder SK125A9-10.03.0 1
1.8 [Pokrywa tylna SK125A9-10.06.0 1
1.9 [Kotek walcowy 2h8x6-St 74-414 2
1.10 | Lozysko 607-2RSL/C2 76-153 1
2 | Zespot regulatora SK125A9-20.00.0 1
3 | Zespot wrzeciona SK125A9-30.00.0 1
3.1 [Wrzeciono SK125A9-30.31.0 1
3.2 [Lozysko 6004-2RSL/C2 76-118 1
3.3 | Pierscien dystans. wewnetrzny [ SK125A9-30.33.0 1
3.4 | Piers§cien dystans. zewnetrzny [ SK125A9-30.34.0 1
3.5 | Pier$cien uszcz.. CR20x30x5 | 75-834 1
3.6 | Pier§cien uszczelniajacy 32x2 | 75-838 1
3.7 |Koto zebate SK125B9-20.20.0 1 |Kplzpoz. 1.2
3.8 [Nakretka SK125A9-30.35.0 1
3.9 [Lozysko 619/7-2Z 76-211 1
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plj; Nazwa czgsci lub zespotu Nr zamowieniowy i(;sli Uwagi
3.10 | Wpust A3x3x8 74-514 1
4 | Zespot korpusu SK125A9-40.00.0 1
5 | Zespot blokady wrzeciona SK125A9-80.00.0 1
5.1 [Trzpien blokady SK125A9-80.45.0 1
5.2 | Sprezyna 61.04.03 1
5.3 | Wkretka SK125A9-80.44.0 1
5.4 | Kofek walcowy 2h8x6-St 74-414 1
6 | Sprezyna 031.00060 1
7 | Blokada ostony SK125A9-00.80.0 1
8 |Podktadka SK125A9-00.79.0 1
9 | Zespot ostony SK125A9-50.00.0 1
10 | Podktadka sprezysta falista SK125A9-00.78.0 1
11 [Sprezyna talerzowa 77-604 3
12 | Nakretka dociskowa SK125A9-00.75.0 1
13 [ Wkret SK125A9-00.76.0 2
14 | Pier§cien samowywazajacy A-PSW125 1
15 |[Nakretka komierzowa 2264201.0.0.43 1
16 | Sruba SK180A9-00.48.0 1
17 | Sruba M12x12 71-862 1
18 | Rekojes¢ boczna A-RB180 1
19 | Podktadka dystansowa SK125A9-00.92.0 1
20 | Tuleja zaworu SK125A9-00.81.0 1
21 | Wkretka zaworu SK125A9-00.83.0 1
22 | Pierscien uszczelniajacy 12x2 | 75-412 1
23 | Popychacz SK125A9-00.82.1 1
24 | Uszczelka zaworu SK125A9-00.84.0 1
25 |Kulka 16 76-351 1
26 | Sprezyna zaworu SK125A9-00.85.0 1
27 | Sprezyna talerz. 22.5x11.2x0.6 [ 77-601 4
28 | Zesp6t dzwigni SK125A9-60.00.0 1
28.1 [ Dzwignia SK125A9-60.60.0 1
28.2 [ Kotek SK125A9-60.61.0 1
28.3 [ Klawisz blokady SK125A9-60.62.0 1
28.4 | Sprezyna SZ100A1-42.32.0 1
29 |Kotek SK125A9-00.91.0 1

-6-




Nr L. e Ilos¢ .

poz. Nazwa czgsci lub zespotu Nr zamdéwieniowy sztuk Uwagi
30 | Wkret St2.9x9.5 71-861 1
31 |Naktadka SK125A9-00.88.0 1
32 | Przegroda SK125A9-00.90.1 1
33 [Tulejka dystansowa SK125A9-00.94.0 1
34 | Pierscien uszczelni. 19x1.5 75-799 1
35 | Przegroda SK125A9-00.86.0 1
36 | Zespdt filtra SZ100A1-45.00.0 1
37 | Ztaczka SK125A9-00.95.0 1
WYPOSAZENIE NORMALNE WYROBU

Nazwa czgsci lub zespotu Nr zamowieniowy |Il. szt.| Uwagi
Przewod Z-W A-PZW13-1 1
Klucz kpl. SK180A9-01.00.0 1
Smar RENOLIT 79-141 1




Zespdt silnika SK125A%-10.00.0

3.10 3.1

Iespdt wrzeciona SK125A9-30.00.0

Zespot dzwigni zaworu SK125A9-60.00.0
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Szlifierka kgtowa SK125A9



