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# ARCHIMEDES

DEKLARACIJA ZGODNOSCI WE
Oryginalna

Deklarujg z peing odpowiedzialnoscia, Ze maszyna
- narzedzie reczne napedzane sprezonym powietrzem:

Nazwa handlowa: Szlifierko pneumatyczna katowa
Typ: SK125D oraz SK125E
Nr seryjny: 23001 i dalsze
Wprowadzone do obrotu od: sierpien 2023r.
Wyprodukowany przez: Grupa Stalmot Sp. z 0.0. Oddziat Archimedes, ul. Robotnicza 72 ED,

53-608 Wroctaw,
do ktoref odnosi sig niniejsza deklaracja spetnia wymagania:

Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17.05.2006r.

oraz
norm zharmonizowanych:

PN-EN 1SO 12100:2012
PN-EN 150 15744:2008
PN-EN ISO 28927-1:2010/A1:2017-08
PN-EN ISO 11148-7:2013-02

*

Procedura oceny zgodnosci:
Petne zapewnienie jakosci - certyfikat AC090 100/0429/267/2013

Maszyna w swym wykonaniu jest bezpieczna przy zachowaniu
warunkow uzytkowania okreslonych w instrukeji obstugi

Dokumentacja techniczna maszyn oraz zwigzana z niniejsza deklaracja dostepna

jest u producenta:
Grupa Stalmot Sp. z 0.0. Oddziat Archimedes , ul. Robotnicza 72 ED, 53-608 Wroctaw

GRUL STALMOT Sp. z 0.0.

Dyrektor Oddziau igilivegé'we Wroctawiu

Wroctaw, sierpieri 2023r. Rys i Olszewski

Ta deklaracja zgodnosci WE traci swojgq wainosé jezeli maszyna zostanie zmieniona
lub przebudowana, lub jest uzytkowana niezgodnie z instrukcjg obstugi.



CHARAKTERYSTYKA I PRZEZNACZENIE WYROBU

Szlifierka pneumatyczna katowa SK125D, jak i SK125E zaprojektowana
zostala do wykonywania recznych prac szlifierskich $ciernicami czotowymi.
Po zainstalowaniu tarcz $ciernych do cigcia, moga shuzy¢ do obcinania
niewielkich nadlewow, przecinania rur, pretow i innych ksztalttownikow.
Po wymianie $ciernicy na szczotke (zwykla druciang lub z nasypem) moga
by¢ uzywane do czyszczenia elementéw metalowych, usuwania rdzy,
starych powlok lakierniczych i do innych podobnych prac. Szlifierki
te charakteryzujg si¢ duzg mocg przy stosunkowo niewielkiej masie wyrobu.
Roéznica miedzy ww. szlifierkami polega na tym, ze w szlifierce SK125D
wylot powietrza skierowany jest do tytu, a w szlifierce SK125E z przodu
narzedzia. Szlifierka SK125D wyposazona jest w przewdd odprowadzajacy
powietrze poza stref¢ pracy. Z kolei w szlifierce SKI125E powietrze
opuszczajace silnik pneumatyczny wykorzystywane jest do oczyszczania
szlifowanej powierzchni. Kazda z tych szlifierek wyposazona jest
w rgkojes¢, ktora moze by¢ zamontowana z lewej lub prawej strony
narzedzia. Przestawna oslona S$ciernicy pozwala operatowi na zajecie
najbardziej dogodnej pozycji podczas pracy.

PARAMETRY TECHNICZNO - EKSPLOATACYJNE

Wymiary $ciernicy ( DxUxH ) - 125x%(2+8)x22,2 mm
Rodzaj Sciernicy (wg PN-ISO 525) -27;41 lub 42
Wymagana pre¢dkos¢ obwodowa §ciernicy (min) - 80 m/s

Predkos¢ obrotowa biegu luzem (max) - 12000 obr./min.
Moc -0,7kW

Zuzycie powietrza (max) - 80 m*/h

Dhugos¢ (bez przewodow) - 223 mm

Masa (bez $ciernicy) -1,6 kg

Gniazdo koncowki powietrznej -G 1/4

Wewngtrzna $rednica przewodu powietrznego - 13 mm

Poziom ci$nienia akustycznego na stanowisku pracy ~ SK125D -78 V=3 dB(A)
SKI125E -90 1 +3 dB(A)

Poziom mocy akustycznej: SK125D-89 D+ 3 dB(A)
SK125E- 101 1 = 3 dB(A)

Warto$¢ drgan: SK125D- 8,8 2 m/s?
SK125E- 8,8 2 m/s?

Warto$¢ nicoznaczona drgan SK125D- 2,9 2 m/s?

SK125E- 2,9 Y m/s?
Y mierzone zgodnie z PN-EN ISO 15744:2008
2 mierzone zgodnie z PN-EN SO 28927-1:2010/A1:2017-08
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Uwaga:

Poziom hatasu i wibracji podczas pracy szlifierkg SK125D, jak i SK125E
jest wyzszy od warto$ci dopuszczalnych — w odniesieniu do 8-godzinnego
dobowego wymiaru czasu pracy, co nalezy uwzgledni¢ organizujac
stanowisko robocze. Podstawowym warunkiem ochrony zdrowia podczas
pracy ww. szlifierkami jest stosowanie ochronnikoéw stuchu i okularow.

UZYTKOWANIE SZLIFIERKI

Przed rozpoczeciem pracy szlifierkg nalezy:

— usung¢ zaslepke ochronng z otworu zlaczki umieszczonej w tulei
/poz. 30/ 1 w jej miejsce wkreci¢ przewdd zasilajacy /A-PZW13-7/,

— na korpus dzwigni zaworu /poz. 26/ natozy¢ przewod odprowadzajacy
powietrze (dotyczy tylko szlifierki SK125D).

Nastepnie nalezy sprawdzi¢ czy $ciernica nie posiada wad. Rysy, peknigcia
czy ubytki masy eliminuja narzedzie z dalszego uzycia.

W celu zamocowania $ciernicy na wrzecionie szlifierki nalezy:

— na tarcze centrujgcg /poz. 39/ natozy¢ Sciernice — upewniajac si¢, czy
srednica otworu $ciernicy i wystepu bazujacego tarczy centrujgcej majg
ten sam wymiar),

— kluczem  specjalnym  SK180A9-01.00.0  przykreci¢  nakretke
kotnierzowa /poz.40/, przy jednoczesnym zablokowaniu wrzeciona
kluczem trzpieniowym katowym SK125D-00.60.0,

— nastgpnie wkreci¢ $srube /poz.41/ i dokreci¢ jg drugim koncem klucza
SK180A9-01.00.0.

Wymieniony wyzej przewod i klucz stanowig wyposazenie szlifierki.

W przypadku stosowania tarcz $ciernych typu Flex o grubosci mniejszej niz
5 mm nakretke kolierzowa przed dokreceniem nalezy obroci¢ o 180°
w stosunku do potozenia pokazanego na rysunku.

Szlifierke SK125D oraz SK125E uruchamia si¢ (po podigczeniu do sieci
sprezonego powietrza) poprzez nacisni¢cie dzwigni zaworu /poz. 21/ — po
uprzednim zwolnieniu blokady. Odblokowanie dzwigni zaworu nastepuje
poprzez obrét dzwigni blokady. Po zwolnieniu dzwigni zaworu /poz.21/
szlifierka automatycznie wylacza si¢, a dzwignia blokady ponownie
zabezpiecza narzg¢dzie przed samoczynnym wlaczeniem.

Przed uruchomieniem szlifierki nalezy upewnié si¢, czy $ciernica zostata
wlasciwie zamocowana.

-3-



Szlifierka wyposazona jest w rekojes¢, ktéra moze by¢ zamontowana
z lewej lub prawej strony narzedzia.

Mozna rowniez przestawi¢ ostong¢ Sciernicy — kierujgc iskry i odpady z
procesu szlifowania w najbardziej dogodng strong. W tym celu nalezy
odciagna¢ ostong w kierunku tarczy szlifierskiej (pokonujac opor sprezyny) i
obrocic jg o zadany kat.

Smarowanie przekladni zebatej

Szlifierka SK125D, jak i SK125E wyposazona jest w stozkowa przektadnie
zgbata, ktorg nalezy smarowa¢ smarem stalym. Stad, co okoto 100 godz.
pracy nalezy, poprzez smarowniczke, wtloczy¢ do gtowki korpusu okoto 1,0
cm® smaru. Do smarowania przekladni zgbatej zalecany jest smar
RENOLIT SO-GFO 35 firmy FUCHS.

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Ponizszy wykaz cze$ci zamiennych dotyczy wyrobu, do ktorego zostat
dotaczony.

Ios¢
<
= B sztuk
i § Nazwa cze¢sci lub zespotu | Nr zamowieniowy % E Uwagi
> ol o
Ak
1 | Zespdt pokrywy przedniej |SK125B-11.00.1 1|1
2 | Wirnik SK125B-10.05.1 1|1
3 |Lopatka SK125B-10.06.0 4[4
4 |[Cylinder SK125B-10.04.1 1]1
5 | Kolek sprezysty 2,5x18-St | 74-466 1|1
SK125B-10.07.2 1| -
6 |Pokiywatylna SK125C-10.07.1 | - | 1
7 |Lozysko 608 2Z/P6 76-213 1]1
Wymiana
8a | Zebnik SK125B-10.08.9 1 1 Wkomplgﬁic
Z poz.
1oy SK125B-10.00.1 1| -
Zespot silnika SK125C-10.00.1 | - [ 1| ™
Wymiana
8b | Koto zebate SK125B-30.189 | 1 | 1 | kZmplgcie
z poz. 8a
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S F sztuk
§ § Nazwa cze¢sci lub zespotu | Nr zamowieniowy g E Uwagi
§ A
9 | Nakretka M8 72-339 1|1
10 | Gniazdo tozyska 2264201.2.0.19 111
11 [Lozysko 6002 2RSL 76-158 1|1
12 [ Wrzeciono SK125D-20.07.0 1|1
Zesp6l wrzeciona SK125D-20.00.0 1 | 1 | Pozsb-12
13 [ Uszczelka SK125D-00.24.0 1]1
, SK125D-30.00.0 1] -
14 [ Zespot korpusu zaworu SK125E-20.00.0 N
15 [Popychacz SK125D-00.25.0 1|1
16 |[Uszczelka zaworu SK125A9-00.84.0 | 1 | 1
17 |Kulka 16 76-351 1] 1
18 | Sprezyna zaworu SK125A9-00.85.0 | 1 | 1
19 |Pierscien SZ100A1-4540.0 | 1 | 1
20 | Pier$cien osadczy spr. W20 |75-113 1|1
21 | Zesp6t dzwigni 2264201.4.0.00 1]1
22 | Kotek FD24DA-20.26 1]1
23 | Pierscien uszczeln. 34x2 75-438 1|1
24 | Pierscien uszcz. 23,3x2,4 |75-545 111
25 |Nakretka sprzggajaca SK125B-00.30.1 1|1
26 |Korpus dzwigni zaworu 2264201.0.0.57 1|1
27 | Wktadka ttumigca SK125-00.65 1| -
. 2264201.0.0.59 1] -
28 |Podktadka sprezysta 2264202.0.0.71 1
29 | Zespot filtra powietrznego [ SK125B-80.00.0 1|1
30 |Ztaczka 2264201.0.0.62 1)1
31 |[Tulejka dystansowa SK125B-00.43.0 1|1
32 | Waleczek walcowy 4x4 76-099 1|1
, SK125D-10.00.0 1| - | Wymiana
33| Zespot korpusu SKI25E-10.00.0 | - | 1 | “veapons-"
34 | Zespot rekojesci SK180-60.00 1|1
35 | Sruba M5x12-8.8 70-631 2|2
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S F sztuk
i § Nazwa cze¢sci lub zespotu | Nr zamowieniowy g E Uwagi
s ol g
Ak
36 [Ostona SK125D-00.21.0 111
37 | Podktadka sprezysta falista | 73-762 111
38 | Wkretka SK125D-00.23.0 1]1
39 | Tarcza centrujgca 2264201.0.0.42 1|1
40 | Nakretka kolhierzowa 2264201.0.0.43 111
41 |Sruba SK180A9-00.48.0 [ 1 | 1
42 | Podktadka sprezysta 5,1 73-430 2|2
43 |PierScien uszczeln. 4x1 75-202 1|1
WYPOSAZENIE NORMALNE WYROBU
llose
sztuk
. Nr .
$ al m
Nazwa czgsci lub zespolu zaméwieniowy | G| 0 Uwagi
Ak
Klucz kpl. SK180A9-01.00.0f 1 | 1
Klucz trzpieniowy katowy 6 SK125D-00.60.0 [ 1 | 1
Przewdd Z-W A-PZW13-7 1] -
Koncoéwka 7 74-713 - 11
Opaska zaciskowa SS22/g12-22 77-548 -1
Smar RENOLIT 79-141 111
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