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# ARCHIMEDES

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
Oryginalna

Deklaruje z pefng odpowiedzialnoscia, ze maszyna
- narzedzie reczne napedzane sprezonym powietrzem

Nazwa handlowa: Szlifierka pneumatyczna prosta
Typ: SZ080AL
Nr seryjny: 23001 i dalsze
Wprowadzone do obrotu od: sierpieri 2023r.
Wyprodukowany przez: Grupa Stalmot Sp. z 0.0. Oddziat Archimedes, ul. Robotnicza 72 ED,

53-608 Wroctaw,
do ktoref odnosi si¢ niniejsza deklaracja spelnia wymagania:

Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17.05.2006r.

oraz
norm zharmonizowanych:

PN-EN IS0 12100:2012
PN-EN 150 15744:2008
PN-EN 1SO 28927-4:2011
PN-EN 150 11148-7:2013-02

* * =

Procedura oceny zgodnosck:
Petne zapewnienie jakosci — certyfikat AC090 100/0429/267/2013

Maszyna w swym wykonaniu jest bezpieczna przy zachowaniu
warunkow uzytkowania okreslonych w instrukeji obstugi.

Dokumentacja techniczna maszyn oraz zwigzana z niniejsza deklaracja dostepna
jest u producenta:
Grupa Stalmot Sp. z 0.0. Oddziat Archimedes , ul. Robotnicza 72 ED, 53-608 Wroclaw

GRUPA STALMOT Sp. z 0.0.
Dyrektor Oddziatu F[rTimE s we Wroctawiu

\ \km

Wroctaw, sierpied 2023r. Ryszbﬁli Olszewski

Ta deklaracja zgodnosci WE traci swojq wainosé jeieli maszyna zostanie zmieniona
lub przebudowana, lub jest uzytkowana niezgodnie z instrukcjg obstugi.



CHARAKTERYSTYKA I PRZEZNACZENIE WYROBU

Szlifierka pneumatyczna prosta SZ080A1 zaprojektowana zostala do
wykonywania r¢cznych prac szlifierskich $ciernicami ptaskimi o $rednicy 80
mm. Po wymianie $ciernicy na szczotke (zwykta druciang lub z nasypem
sciernym) moze by¢ uzywana do czyszczenia elementow metalowych,
usuwania rdzy, starych powtok lakierniczych i do innych podobnych prac.
Posiada wbudowany regulator predkosci obrotowej, ktéry zapewnia stale
obroty w szerokim zakresie obcigzen. Zaopatrzona jest w solidng ostone
$ciernicy zabezpieczajaca operatora przed odniesieniem obrazen.

PARAMETRY TECHNICZNO — EKSPLOATACYJNE

Wymiary $ciernicy (DxTxH) - 80 x (13+20) x 20 mm
Typ Sciernicy (wg PN-ISO 525) -1

Wymagana dopuszczalna predkosé obwodowa

$ciernicy (min) - 45m/s

Predkosc¢ obrotowa biegu luzem ( max ) - 9 600 obr./min
Moc - 1,1 kW

Zuzycie powietrza pod obcigzeniem - 85 m’h

Dhugosc - 400 mm

Masa (bez $ciernicy) - 2kg

Gniazdo koncowki powietrznej - G3/8

Wewngtrzna §rednica przewodu powietrznego - 12,5 mm

Cisnienie zasilania /max/ - 0,63 MPa

Poziom ci$nienia akustycz. na stanowisku pracy - 85,5 Y+ 1,2 dB(A)
Poziom mocy akustycznej - 95419+0,8dB(A)
Caltkowita warto$¢ drgan - 2,30 2 £ 0,04 m/s?

Y mierzonych zgodnie z PN-EN ISO 15744:2008
2 mierzonych zgodnie z PN-EN ISO 28927-4:2011

Uwaga:

Poziom hatasu podczas pracy szlifierkg SZ080A1 jest wyzszy od warto$ci
dopuszczalnych — w odniesieniu do 8-godzinnego dobowego wymiaru czasu
pracy, co nalezy uwzgledni¢ organizujac stanowisko robocze. Podstawowym
warunkiem ochrony zdrowia podczas pracy ww. szlifierkami jest stosowanie
ochronnikéw stuchu i okularow.



UZYTKOWANIE SZLIFIERKI

Przed rozpoczeciem pracy szlifierka nalezy:

usung¢ zaslepke ochronng z otworu ztaczki /poz. 12/ i w jej miejsce
wkreci¢ koncowke powietrzng (74-714),

na koncowke powietrzng natozy¢ przewod zasilajacy i zabezpieczy¢ go
opaska zaciskowg (SS27/016-27).

Nastepnie nalezy sprawdzi¢ czy Sciernica nie posiada wad. Rysy, peknigcia
czy ubytki masy, eliminujg $ciernic¢ z dalszego uzycia.

W celu zamocowania $ciernicy na wrzecionie szlifierki nalezy:

poluzowa¢ nakretke skrzydetkowa /poz. 49/ i odciggnaé Srube
hakowa /poz. 48/ - tak, aby mozna byto uwolni¢ pokrywe /poz. 43/,
a tym samym odstoni¢ wrzeciono,

blokujac wrzeciono kluczem RWTg 5, kluczem SA-25A-50 odkrgcié
nakretke /poz. 41/ 1 zdja¢ tarczg dociskowa /poz. 40/ oraz podktadke /poz.
38/,

na wrzeciono, na ktorym powinny si¢ znajdowaé: tarcza oporowa
/poz. 37/, podkitadka /poz. 38/ i tulejka /poz. 39/ — zalozy¢ tarczg
szlifierska,

nastepnie na wrzeciono nalezy zatozy¢ druga podktadke /poz. 38/
i tarcze dociskowa /poz. 40/,

blokujagc wrzeciono kluczem RWTg5 — catos¢ skrgci¢ nakretka
/poz. 41/ (przy uzyciu klucza SA-25A-50),

pokrywe /poz. 43/ przemiesci¢c w pierwotne polozenie, zablokowac ja
srubg hakowg /poz. 48/ 1 dokreci¢ nakretke skrzydetkowa /poz. 49/.

Koncoéwka powietrzna, opaska zaciskowa i wymienione wyzej klucze
stanowig wyposazenie szlifierki.

Uwaga:

1) Nie uruchamiaé szlifierki bez Sciernicy z luzno natofonymi na
wrzeciono elementami zaciskowymi (poz. 37 ~ 41).

2) Na_korpusie przednim__szlifierki umieszczona jest strzatka
okreslajgca kierunek obrotow wrzeciona. Informacje te nalezy
uwzglednié przy stosowaniu narzedzi jedno-kierunkowych.




WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Ponizszy wykaz cze$ci zamiennych

dotyczy wyrobu, do ktorego zostat

dotaczony.

Nr e L
poz Nazwa cze¢sci lub zespolu Nr zla méwieniowy  fllos¢ Uwagi
rys. ub normy szt.

1 | Zespot pokrywy przedniej PRBd-75D-21.00.0 | 1

2 | Kotek sprezysty 3x8-St 74-462 2

. SZ100A1-10.02.0 Wykonania

3 |Cylinder SZ100A1-10.02.1 | | |stemaywme
4 | Wirnik PRBd-75D-20.01.0 | 1

5 |Lopatka SZ100A1-10.03.0 4

6 | Pokrywa tylna SZ100A1-10.04.0 1

7 |Lozysko 61902 2Z 76-244 1
Z1 | Zesp6t silnika PRBd-75D-20.00.0 1

8 | Korpus zaworu PRBd-75D-30.01.0 1

9 | Uszczelka zaworu SK125A9-00.84.0 1
10 |Kulka 16 76-351 1
11 | Sprezyna SK125A9-00.85.0 1
12 | Ztaczka 63.08.03 1
13 | Tulejka zaworu PRBd-75D-30.03.0 | 1
14 | Popychacz PRBd-75D-30.02.0 | 1
15 | Kotek FD24DA-20.26 1
17 | Zespot dzwigni 2264201.4.0.00 1
72 | Zesp6t zaworu PRBd-75D-30.00.0 1
18 | Pierscien uszczelniajgcy 28x2 [ 75-422 1
19 | Korpus tylny PRBd-75D-00.03.0 | 1
20 | Pier$cien uszczelniajacy 45x2.5 | 75-443 1
21 | Zespot regulatora SZ100A1-20.00.0 1
22 | Sprezyna regulatora SK180A9-00.51.0 1
23 | Pierdcien uszczelniajacy 14x1.8 | 75-789 1
24 | Zastonka tozyska SZ100A1-00.86.0 1
25 [Korpus przedni PRBd-75D-00.01.0 1
26 | Thumik wylotu PRBd-75D-00.02.0 | 1
27 | Sprzegto PRBd-75-05 1
28 | Pier§cien osadczy sprez. Z12 75-131 1
29 [Lozysko 6001 76-131 1

4.




Nr e /1
poz Nazwa cze¢sci lub zespolu Nr zla méwieniowy - fllos@ Uwagi
rys. ub normy szt.
30 | Wrzeciono SA-75-01 1
31 | Wpust pryzmatyczny A3x3x10 |74-516 1
32 | Pierscien SA-75-04 1
33 [Lozysko 6201 76-122 1
34 [ Wkretka dociskowa SA-75-42a 1
35 | Pier$cien uszczelniajacy SA-75-51 1
36 | Wkretka dociskowa SA-75-41a 1
37 | Tarcza oporowa SA-75-50 1
38 | Podktadka SA-75-48 2
39 | Tulejka SA-75-49 1
40 | Tarcza dociskowa SA-75-36 1
41 | Nakretka M10-8 72-543 1
42 | Ostona kpl. SZ080A1-11.00.0 1
43 | Pokrywa kpl. SZ080A1-12.00.0 1
44 | Podktadka okragta 5,3 73-225 3
45 | Sruba M5x40-8.8-A 70-223 1
46 | Sprezyna 8x1,2x4x15 ZN-MPC-29-26154 | 1
47 [ Nakretka M5-8 72-538 1
48 | Sruba hakowa M5 SZ080A1-10.11.0 1
49 | Nakretka skrzydetkowa M5 72-539 1
Poz.
- | Zespot ostony SZ080A1-10.00.0 1 42249
WYPOSAZENIE NORMALNE WYROBU
Nazwa Symbol I1. szt. Uwagi
Kruciec 60.0239.3813 1
Klucz trzpieniowy RWTg5 78-059 1
Klucz specjalny SA-25A-50 1
Opaska SS27/016-27 77-549 1




72 — Zespol zaworu
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