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& ARCHIMEDES
DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Deklarujemy z pelng odpowiedzialnoscia, Zze maszyna
- r¢czne narzedzie napedzane sprezonym powietrzem:

Nazwa handlowa: Ubijak pneumatyeczny formierski
Typ: UF203A1
Nr seryjny: 23001 i dalsze
Wprowadzone do obrotu od: sierpien 2023r.
Wyprodukowany przez: Grupa Stalmot Sp. z o.0. Oddziat Archimedes, ul. Robotnicza 72 ED,

53-608 Wroctaw,

do kidrej odnosi sig niniejsza deklaracja spelnia wymagania:

Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17.05.2006r.

oraz

norm zharmonizowanych:

ISO 5349
EN ISO 12100-2
EN28662-1
EN28662-2+A1

Badania typu WE przeprowadzita jednostka notyfikowana:
SZZPLS Praga AO 206
* %k

Maszyna przeznaczona jest do ubijania materialow formierskich,
zwlaszeza w technice odlewniczej.

Dokumentacja techniczna maszyn oraz zwigzana z niniejsza deklaracja dostepna
jest u producenta:
Grupa Stalmot Sp. z 0.0. Oddziat Archimedes , ul. Robotnicza 72 q:ID, 53-608 Wroctaw

GRUJA STALMOT 5p. 2z 0.0.
Dyrektor Oddz iaT; TUTCESLWE Wroctawiu
| ;

Wroctaw, sierpief 2023r. Ryﬁ%arli Olszewski

Ta deklaracja zgodnosci WE traci swojg wainoéc jezeli maszyna zostanie zmieniona
lub przebudowana, lub jest uiytkowana niezgodnie z instrukejg obstugi.
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CHARAKTERYSTYKA I PRZEZNACZENIE WYROBU

Ubijak formierski UF203A1 to rg¢czne narzgdzie udarowe z napedem
pneumatycznym przeznaczone gldwnie do ubijania materiatéw formierskich.
Ubijaki te znajdujg zastosowanie w technice odlewniczej oraz wszedzie tam,
gdzie istnieje potrzeba zageszczania materiatow sypkich. Jest szczegélnie
odpowiedni do pracy na stole lub na matej powierzchni. Charakteryzuje si¢
latwos$cia obstugi i niezawodnoscig pracy.

PARAMETRY TECHNICZNO — EKSPLOATACYJNE

Jednostka Warto$¢
PARAMETR ISO usredniona

Masa kg 2,5
Czestotliwo$¢ uderzen bijaka Hz 20
Zuzycie powietrza” m*/min 0,2
Cisénienie robocze powietrza MPa 0,4-0,6
Catkowita wartos$¢ drgan m/s? 21,9
Deklarowany poziom mocy akustycznej Lia dB 99
Zmierzony poziom mocy akustycznej La dB 96,9
Wymiary dlugosé mm 320
zewnetrzne wysokosé mm 65
Waz doprowadzajacy Dwew mm 10
Gwint przylacza weza - G1/2

*) Przy ci$nieniu 0,5 MPa, podane warto$ci $rednie (tolerancja +-10%)

Uwaga:

Poziom hatasu 1 wibracji podczas pracy ubijakiem UF203A1 jest wyzszy od
warto$ci dopuszczalnych — w odniesieniu do 8-godzinnego dobowego
wymiaru czasu pracy, co nalezy uwzgledni¢ organizujac stanowisko
robocze. Podstawowym warunkiem ochrony zdrowia podczas pracy ww.
ubijakiem jest stosowanie ochronnikow stuchu i okularow.



UZYTKOWANIE UBLJAKA

Aby przygotowac ubijak do pracy nalezy na koncowke powietrzng natozy¢
przewod zasilajacy 1 zabezpieczy¢ go opaska zaciskowa (SS16/@10-16).
Nastepnie nalezy sprawdzi¢ czy narzedzie robocze (stopka formierska) nie
posiada wad. Pecknigcia czy ubytki masy, eliminujg narzedzie robocze
z dalszego uzycia.

Koncéwka powietrzna i opaska zaciskowa stanowig wyposazenie ubijaka.

Uruchamianie 1 zatrzymywanie narzedzia odbywa si¢ przy pomocy dzwigni
/poz.1/. Po wcisnigciu dzwigni spr¢zone powietrze przeplywa przez rozrzad
do cylindra, gdzie uruchamia tlok z przedhuzaczem, na ktérym zamocowana
jest stopka formierska. Ruch zwrotny ttoka jest sterowany samoczynnie za
pomoca rozrzadu, ktéry naprzemian doprowadza spr¢zone powietrze nad
pod tlok. Zuzyte powietrze wydostaje si¢ poprzez otwory wylotowe
w thumiku hatasu. Powietrze to nalezy tak kierowaé, aby nie zagrazato
obstudze i otoczeniu. Przed uruchomieniem ubijaka nalezy upewni¢ sig, czy
narzedzie robocze (stopka) zostalo wlasciwie zamocowane. Ubijak nalezy
chroni¢ przed wnikaniem zanieczyszczen. Nalezy wigc dbaé o czystosé
otworéow wlotowych 1 wylotowych.

Podczas pracy, ubijak nalezy pewnie i mocno trzyma¢ w dioniach
wywierajac niewielki docisk w kierunku ubijanej masy. Docisk musi by¢ co
najmniej taki, aby nie dochodzitlo do tzw. pracy ubijaka ,,na luzie”, przy
ktorej zwigksza si¢ jego zuzycie oraz niebezpieczenstwo uszkodzenia oraz
wzrasta poziom wibracji i hatasu.

Po zakonczeniu pracy nalezy zamknaé dopltyw spr¢zonego powietrza
1 zredukowaé cisnienie w wezu zasilajagcym przez wecisniecie dzwigni -
poz.1.

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Ponizszy wykaz cze$ci zamiennych dotyczy wyrobu, do ktorego zostat
dotaczony.

Pozycja Numer katalogowy Nazwa czesci 1L szt.
narys.
1 1418000 Dzwignia 1
2 5250040 Glowica 1
3 5095001 Lufa 1
4 5003001 Ttok 1
49 15003710" Ttok 1=365 mm 1
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Pozycja

Numer katalogowy

Nazwa czesci

I1. szt.

na rys.
5 5436000 Krazek rozrzadu goérny 1
6 5435000 Krazek rozrzadu dolny 1
7 0900062 Plytka rozrzadu 1
8 5134002 Nakretka 1
9 273153 Pier$cien uszczelniajacy 18x2 1
10  |273363 Pier$cien uszczelniajacy 34x2 1
11 273150 Stopka formierska 40 1
12 |311361 Podktadka 13 1
13 |722083 Tuleja 1
14 1321003 Pierscien 18x14x1 1
15 [4201210 Piericien uszczelniajacy 1
16 [311396 Nakretka M 12x1,5 1
17 [315014 Sprezyna zaworu 1
18 14071010 Korek 1
19 [4082150 Ztaczka 1
20 4023220 Kroéciec powietrzny 1
21 0871202 Nakretka dociskowa 1
22 13042010 Iglica 1
23 311221 Kotek walcowy 5x20 1
24 1311210 Kotek walcowy 4x20 1
25 1324397 Kulka 3/8” 1
26 1685001 Piericien 1
27 1273135 Pierscien cierny 1
-- 77-550 Opaska SS16/210-16 1

*) Dostepny na specjalne zamdowienie




Ubijak formierski UF203A1



