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# ARCHIMEDES

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
Oryginalna

Deklaruje z petng odpowiedzialnoicia, ie maszyna
= narzedzie reczne napedzane sprezonym powietrzem:

Nazwa handlowa: Szlifierko — frezarka pneumatyczna prosta
Typ: SF25A oraz SFD25A
Nr seryjny: 23001 i dalsze
Wprowadzone do obrotu od: sierpien 2023r.
Wyprodukowany przez: Grupa Stalmot Sp. z o.0. Oddziat Archimedes, ul. Robotnicza 72 ED,

53-608 Wroctaw,

do ktirej odnosi si¢ niniejsza deklaracja spelnia wymagania
Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17.05.2006r.

oraz
norm zharmonizowanych:

PN-EN 150 12100:2012
PN-EN 1SO 15744:2008
PN-EN ISO 28927-1:2010/A1:2017-08
PN-EN ISO 11148-7:2013-02

® & &

Procedura oceny zgodnosci:
Petne zapewnienie jakosci — certyfikat ACO90 100/0429/267/2013

Maszyna w swym wykonaniu jest bezpieczna przy zachowaniu
warunkow uzytkowania okreslonych w instrukeji obstugi

Dokumentacja techniczna maszyn oraz zwigzana z niniejsza deklaracja dostepna

jest u producenta:
Grupa Stalmot Sp. z 0.0. Oddziat Archimedes , ul. Robotnicza 72 ED, 53-608 Wroclaw

GRUPA STALMOT Sp.  0.0.
Dyrektor Oddziatu Archimedes we Wroclawiu

1
Wrodtaw, sierpien 2023r. Rysgard Olszewski

Ta deklaracja zgodnosci WE traci swojq wainosé jezeli maszyna zostanie zmieniona
lub przebudowana, lub jest uiytkowana niezgodnie z instrukcjg obstugi.



CHARAKTERYSTYKA I PRZEZNACZENIE WYROBU

Szlifierko-frezarka typu SF25A, to narzedzia przeznaczone do obrobki
wykonczeniowej matych powierzchni, w trudnodostgpnych miejscach.
Roéznig si¢ jedynie dhlugoscig catkowita. Typ SFD25A ze wzgledu na
wydtuzony i smukly korpus wrzeciona wykorzystywany jest do obrobki
glebokich otwordow. Szlifierko-frezarki zaprojektowane sa do pracy frezami
z weglikéw spiekanych oraz $ciernicami ceramicznymi i Zzywicznymi (przy
zachowaniu wymagan i ograniczen okreslonych przez producenta $ciernic).
Frezy z weglikow spiekanych pozwalaja na doktadng i wysokowydajng
obrobke wielu materiatéw konstrukcyjnych, w tym stali hartowanej
1 nierdzewnej oraz zeliwa. Po wymianie $ciernicy / freza na szczotke
druciang, szlifierko-frezarki te mogg by¢ uzywane do oczyszczania
powierzchni réznych przedmiotow. Szlifierko-frezarki przeznaczone sa do
obrobki matryc, odlewdéw, form kokilowych, potaczen spawanych itp.
Wykorzystywane sg tam, gdzie jest wymagana wydajna i doktadna praca
r¢czna. Maty cigzar, mate wymiary gabarytowe i ergonomiczny ksztatt tych
wyrobow zapewniaja wygodne ich uzytkowanie.

PARAMETRY TECHNICZNO — EKSPLOATACYJNE

Maksymalna $rednica freza -9 mm
Maksymalna $rednica §ciernicy - 25 mm
Srednica trzpienia freza ($ciernicy) -3;6; 8 mm
Predko$¢ obrotowa biegu luzem /max/ - 28 000 obr/min
Moc maksymalna - 0,18 kW
Zuzycie powietrza - 30 m*/h
Dhugos¢: - SF25A - 160 mm
- SFD25A -295 mm
Masa: - SF25A -0,4 kg
- SFD25A -0,6 kg
Wewnetrzna Srednica przewodu zasilajacego -9 mm
Cisnienie zasilania (max) - 0,63 MPa
Poziom ci$nienia akustycznego: - SF25A -83,0 V£ 1,04 dB(A)
- SFD25A -82,6 Y+ 1,20 dB(A)
Poziom mocy akustycznej: -SF25A -90,72 Y+ 1,05 dB(A)
- SFD25A -91,00 V£ 1,10 dB(A)
Catkowita warto$¢ drgan : - SF25A -<2,5Y m/s?
- SFD25A -<2,59m/s

Y mierzone zgodnie z PN-EN ISO 15744:2008
2 mierzone zgodnie z PN-EN 1SO 28927-12:2013-04
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Poziom hatasu i wibracji podczas pracy szlifierko-frezarke SF25A oraz
SFD25A jest nizszy od warto$ci dopuszczalnych — w odniesieniu do 8-
godzinnego dobowego wymiaru czasu pracy. Podstawowym warunkiem
ochrony zdrowia podczas pracy ww. szlifierko-frezarkami jest stosowanie
ochronnikéw stuchu i okularéw ochronnych.

Szlifierko-frezarki w wykonaniu standardowym wyposazone sag w tulejki
mocujace narzgdzia robocze o $rednicy 6 mm. Ponadto istnieje mozliwos¢
odptatnego nabycia tulejek o $rednicy 3 mm ; 8 mm.

UZYTKOWANIE SZLIFIERKO -FREZARKI

Aby przygotowac¢ szlifierko-frezarke do pracy nalezy:

— w zlaczke - zespot filtra /poz. 1.13/ wkreci¢ koncowke powietrza
/z wyposazenia normalnego/,

— na drugi koniec koncowki powietrza natozy¢é przewod zasilajacy
zabezpieczajac go opaska zaciskowa.

Przed rozpoczgciem pracy szlifierko-frezarka nalezy sprawdzi¢ czy
narzedzie robocze nie posiada wad. Rysy, peknigcia, ubytki masy czy
uszkodzony trzpien mocujacy eliminujg takie narzedzie z dalszego uzycia.

W celu zamocowania $ciernicy (freza, szczotki) we wrzecionie szlifierko-
frezarki nalezy:
— w korpus uchwytu /poz. 21/ wilozy¢ tulejke zaciskowa /poz. 22/
1 luzno nakrgci¢ nakretke /poz. 23/,
— w tulejke zaciskowa wsuna¢ do oporu trzpien narzedzia roboczego,
— jednym kluczem plaskim SA-25A-50 przytrzymaé korpus uchwytu,
a drugim solidnie dokrecic tulejke zaciskowa /poz. 22/.

Wymieniona wyzej koncowka powietrza oraz klucze stanowig wyposazenie
szlifierko-frezarki.

Uwaga:
Nie uruchamiaé _szlifierko-frezarki bez narzedzi  roboczych

z luino naloionymi na wrzeciono elementami zaciskowymi
/poz. 43 i 44/.




WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Ponizszy wykaz czgsci zamiennych dotyczy wyrobu,

do ktorego zostat

dotaczony.
3 Ilos’i
§ Mg Nazwa czgsci lub zespolu , Nr . iZtu < | Uwagi
e % zamowieniowy | §
Z 5| =
Z1 |Zespot korpusu SF25A-10.00.0 1]1
1.1 | Korpus kpl. SF25A-11.00.0 1]1
1.1.1 | Korpus SF25A-11.01.0 111
1.1.2 | Tulejka zaworu SF25-11.02 1|1
1.1.3 | Ostona korpusu SF25A-11.03.0 111
1.2 [Popychacz SF25A-10.02.0 1|1
1.3 [Sprezyna 77-614 111
1.4 | Wkret zaslepka SF25A-10.03.0 1|1
1.5 |Dzwignia zaworu SF25-13.00 1|1
1.5.1 | Kotek sprezysty 2x24-St 74-458 1|1
1.5.2 | Dzwignia SF25-13.08 1]1
1.5.3 | Sprezyna 61.04.04 1|1
1.5.4 | Klawisz 61.06.07 1]1
1.6 | Kotek sprezysty 2.5x24-St | 74-460 1|1
1.7 |Uszczelka zaworu SF25A-10.01.0 111
1.8 | Kulka 12,7-100 76-335 1]1
1.9 | Sprezyna SF25-10.15 1 (1
1.10 | Wktadka thumigca SF25-10.17 1|1
1.11 | Podktadka spr¢zysta SF25-10.16 1|1
1.12 | Pier$cien uszczelni. 14x2 75-413 111
1.13 | Zespot filtra SF25-14.00.1 111
2 | Uszczelka SF25-00.32 1|1
3 | Podktadka sprezysta SF25-00.31 1|1
4 |Plytka osadcza sprezyn. 4 79-048 111
5 |Lozysko 625 27/P6 76-145 1|1
6 |[Kotek 2x16-A-St 74-326 11
7 |Pokrywa cylindra SF25-00.26.1 1|1
8 |Lopatka SF25-00.30 515
9 | Wirnik kpl. SF25-01.00 1]1

-5-




<
S =
§ Mg Nazwa czesci lub zespolu , Nr . iztul; Uwagi
R % zamowieniowy | §
Z 5| =
10 | Cylinder SF25-00.27 1]1
11 | Tulejka dystansowa SF25-00.29 111
12 | Pokrywa cylindra SF25-00.28.1 1|1
13 | Lozysko 608 27 76-213 111
14 | Tulejka dystansowa SF25-00.33 1
15 |[Nakretka SF25-00.34.1 1
16 | Tulejka dystansowa SFD25-00.13 1
17 |Nakretka sprzegajaca SFD25-10.04 2
18 |Sprzegto SFD25-00.14 1
19 [Tuleja dystansowa SFD25-00.12 1
Z2 | Zespot wrzeciona SFD25-10.00.0 1
20.1 | Lozysko 608 /P66 76-140 1
20.2 | Korpus wrzeciona SFD25-10.01 1
20.3 | Wrzeciono SFD25-10.02 1
20.4 | Lozysko 619/8 /P6 76-146 2
20.5 [ Ostona tozyska SFD25-10.03 1
21 [Korpus uchwytu SF25-00.35.2 1|1
22 | Tulejka zaciskowa 6 FD24B-00.17.0/1| 1 | 1
23 | Nakretka F24DA-00.29 1|1

WYPOSAZENIE NORMALNE WYROBU

--- | Koncowka 6 74-712 1]1
--- | Tuleja SF25-00.51 1]1
--- | Klucz specjalny SA-25A-50 2 (2
--- | Opaska zacisk. SS16/¢10+16 | 77-550 111

WYPOSAZENIE SPECJALNE WYROBU

Tulejka zaciskowa 8

FD24B-00.17.0/2

Tulejka zaciskowa 3

FD24B-00.17.0/3










