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& ARCHIMEDES

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Deklarujemy z pelng odpowiedzialnoscia, ze maszyna
- reczne narzedzie napedzane sprezonym powietrzem:

Nazwa handlowa: Gwintownica pneumatyczna pistoletowa
Typ: GWS505A2/A oraz GW505A2/B
Nr seryjny: 23001 i dalsze
Woprowadzone do obrotu od: sierpier 2023r.
Wyprodukowany przez: Grupa Stalmot Sp. z 0.0. Oddziat Archimedes, ul. Robotnicza 72 ED,

53-608 Wroctaw,

do ktdref odnosi sig niniejsza deklaracja spelnia wymagania:

Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17.05.2006r.

oraz

norm zharmonizowanych i innych, tj.:
EN ISO 792-3, EN 292-1, EN 292-2, EN 614-1, EN 28662-1,
EN 12096, EN ISO 15744, EN ISO 4871,

Procedura oceny zgodnosci: Pelne zapewnienie jakoSei.

*
* *

Gwintownice pistoletowe GWS05A2/A oraz GW305A2/B przeznaczone sa do
wykonywania otworow gwintowanych o srednicy do 12 mm. Wyroby te dzieki
napgdowi pneumatycznemu sg niewrazliwe na przecigzenia. Charakteryzuja sie
niewielkimi gabarytami, stosunkowo duza moca, matym zuzyciem powietrza oraz
niskim poziomem halasu i wibracji. Wazna cecha tych gwintownic jest
mozliwos¢ stosowania bezsmarowego powietrza. Gwintownice GWS3S05A2/A
oraz GWS05A2/B przystosowane sa do pracy z oprawkami standardowymi.

Dokumentacja techniczna maszyn oraz zwigzana z niniejsza deklaracja dostepna
jest u producenta:
Grupa Stalmot Sp. z 0.0. Oddzial Archimedes , ul. ﬂobotniczé 72 ED, 53-608 Wroclaw

|
GRUPA STALMOT Sp. 2 0.0,

Dyrektor Od dzialug\t[ig we Wroctawiu

Wroctaw, sierpien 2023r. Rys rd Olszewski

Ta deklaracja zgodnosci WE traci swojg wainosé jezeli maszykla zostanie zmieniona
lub przebudowana, lub jest uzytkowana niezgodnie z instrukejg obstugi.
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CHARAKTERYSTYKA I PRZEZNACZENIE WYROBU

Gwintownica pistoletowa GW505A2/A oraz GW505A2/B przeznaczona
jest do wykonywania gwintow w otworach $rednio do @ 8 mm. Parametr
ten moze si¢ zmienia¢ w zaleznosci od rodzaju materiatu:

Gwintowany materiat

MODEL Stal stopowa |Zeliwo, stal weglowa | Aluminium, braz, mosiadz

Max gwint Max gwint Max gwint
GW505A2/A 6 mm 8 mm 12 mm
GW505A2/B 6 mm & mm 12 mm

Narzedzia te wyposazone sg w automatyczne urzadzenie nawrotne
zmieniajace kierunek obrotow wrzeciona. Typy te roznig si¢ oprawkami:
gwintownica GW505A2/A przystosowana jest do pracy z oprawkami
standardowymi, natomiast GW505A2/B przystosowana jest do pracy
z oprawkami precyzyjnymi — zwyktymi lub wyposazonymi w sprzeglo,
ktore ma za zadanie zatrzymaé ruch gwintownika w momencie zetknigcia
narzedzia z dnem otworu nieprzelotowego. Oprawka ze sprzgglem chroni
przed uszkodzeniem gwintownik oraz wykonany gwint.

Zaletg gwintownicy GWS505A2/A oraz GW505A2/B jest mozliwo$é
stosowania bezsmarowego powietrza, co eliminuje emisj¢ rozpylonego
oleju do atmosfery.

PARAMETRY TECHNICZNO - EKSPLOATACYJNE

Nominalna §rednica gwintowanych otwordw: - 8 mm
Wymiary urzadzen: - 38x230x155 mm
Moc - 300 W
Predko$¢ obrotowa biegu luzem:

do przodu - 500 obr/min

wstecz - 800 obr/min
Zuzycie powietrza -32m’h
Masa: - 1,04 kg
Gniazdo koncowki powietrznej -G 1/4
Wewnetrzna Srednica przewodu - 8 mm
Cisnienie zasilania - 0,63 MPa
Poziom ci$nienia akustycznego - max 78 dB(A)
Calkowita wartos¢ drgan -<2,5m/s?



Uwaga:

Poziom hatasu i wibracji podczas pracy gwintownica GW505A2/A, jak i
GWS505A2/B jest nizszy od poziomu dopuszczalnego okreslonego przez
normy.

UZYTKOWANIE GWINTOWNICY

Ze wzgledu na bezpieczenstwo podczas uzytkowania, gwintownica i jej
wyposazenie i narzgdzia robocze powinny by¢ uzywane jedynie do celu,
do ktorego zostaly przeznaczone przez producenta.

Przed rozpoczeciem pracy gwintownicg nalezy:

— usungc¢ zaslepke ochronng z otworu przyltacza /poz. 1/ i w jej miejsce
wkreci¢ koncdwke powietrzng (gniazdo: G1/4),

— na koncowke powietrzng nalozy¢ przewdd zasilajacy i zabezpieczy¢
go opaska zaciskowa,

— zamocowac rekoje$¢ boczng, umozliwiajgcg trzymanie gwintownicy
oburacz,

— dobra¢ wlasciwa oprawke (w =zaleznosci od gwintownika
i gwintownicy) 1 upewni¢ si¢, ze oprawka, gwintownik oraz
obrabiany przedmiot sg wlasciwie zamocowane.

Oprawki

Gléwnym parametrem technologicznym przy doborze oprawki do danego
typu gwintownicy jest §rednica chwytu gwintownika i jego kwadratowy
zabierak. Kazdy gwintownik wymaga uzycia odpowiedniej oprawki.
Tabele ponizej zawieraja wykaz oprawek przystosowanych
do wspotpracy z gwintownica GWS505A2/B  (sa to oprawki
szybkomocujace bez sprzegla (precyzyjne) 1 ze sprzeglem
przecigzeniowym oraz z gwintownica GWS505A2/A (sa to oprawki
szybkomocujace standardowe).



Oprawka precyzyjna zwykta

Oprawka ecyz. ze sprzgglem do

do gwintownicy GW505A2/B gwintownicy GW505A2/B
Typ Srednica | Wymiar Typ Srednica | Wymiar

oprawki | otworu | zabieraka oprawki | otworu | zabieraka
A25 2,5 2,1 B2)5 2,5 2,1
A28 2,8 2,1 B 2,8 2,8 2,1

A 3,15 3,15 2,8 B 3,15 3,15 2,8
A35 3,5 2,7 B35 3,5 2,7
A4 4 3 B4 4 3
A4,5 4,5 34 B 4,5 4,5 34
AS 5 4 BS5 5 4
A6 6 4,9 B6 6 4,9

A 6,3 6,3 5 B 6,3 6,3 5
AT 7 5,5 B7 7 5,5
A8 8 6,3 B8 8 6,3

Oprawki przystosowane do wspotpracy z gwintownicami GW505A2/A.

Oprawka standardowa do gwintownicy GW505A2/A

Typ Srednica | Wymiar Typ Srednica | Wymiar
oprawki | otworu | zabieraka oprawki | otworu | zabieraka
S2.8 2,8 2,1 S 6,3 6,3 5
S3 3 2.4 S 6,5 6,5 4,9
S35 3,5 2,7 S7 7 5,5
S4 4 3 S73 7,3 5,5
S4,5 4,5 34 S8 8 6,2
S5 5 3,8 S 8,5 8,5 7
S6 6 4.9 S9 9 7




Wymienione wyzej] oprawki nie stanowia wyposazenia wyrobu. Nalezy je
zamawiac¢ dodatkowo w zalezno$ci od potrzeb.

Aby zamocowa¢ oprawke w gwintownicy nalezy pier§cien radetkowany
uchwytu szybkomocujacego /poz. 52/ przesunagé w kierunku rekojesci
i oprawke wsuna¢ do korpusu uchwytu /poz. 54/. (W gwintownicy
GW505A2/B zwréci¢é uwage na wiasciwe zazebienie si¢ elementow

sprzegajacych).

Z kolei, gwintownik w oprawce mocuje si¢ w nastepujacy sposob:

» w oprawce standardowej, stosowanej w gwintownicy GW505A2/A,
gwintownik mocowany jest za pomocg wkreta nimbusowego,

» W oprawce precyzyjnej, stosowanej w gwintownicy GW505A2/B,
gwintownik mocowany jest samoczynnie przez system kulek; W tym
przypadku, aby zamontowaé gwintownik w oprawce lub go wyjac
nalezy tulejke sprzegajaca oprawki wsunagé w korpus oprawki
pokonujac opor sprezyny.

Stosowa¢ wylacznie oprawki odpowiednie do wymiaréw czgsci
chwytowej gwintownikow.

Gwintownice GW505A2/A i GWS505A2/B  uruchamia si¢ — po
podtaczeniu do sieci spr¢zonego powietrza — poprzez wywarcie nacisku
narzedziem w kierunku gwintowanego przedmiotu i wcisni¢cie przycisku
startowego znajdujacego si¢ w rekojesci. Po zakonczeniu gwintowania
odciggamy narze¢dzie od gwintowanego przedmiotu i w tym czasie
automatycznie zostaje uruchomiony ruch nawrotny powodujac
wykrecenie gwintownika z otworu. W kierunku powrotnym narzedzie
podwoi swoje obroty.

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Ponizszy wykaz czgéci zamiennych dotyczy wyrobu, do ktorego zostat
dotaczony.

Il. szt
Nr <| @
poz. Nr czesei lub ﬁ §
na zespotu Nazwa czgsci lub zespotu pall Fa
rys. wl v
diE

1 404871110 Przytacze 1]1
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Nr <| @
poz. Nr cze$ci lub ﬁ §
na zespotu Nazwa czesci lub zespotu rall Fa
S. vy v
i diE
2 530112417 Pier§cien uszczelniajacy 1]1
3 596500007 Filtr 1]1
4 595200807 Sprezyna 1]1
5 214802150 Zawor 1]1
6 404805010 Tuleja 1]1
7 214631050 Rekojesé 1]1
8 525602012 Kotek 1]1
9 68101150 Uchwyt do zawieszenia 111
10 404864050 Przycisk 111
11 404805210 Tuleja 1]1
12 404802080 Popychacz 1]1
13 402378065 Ttumik dzwicku 212
14 530115619 Pier§cien uszczelniajacy 111
15 404871115 Przyltacze 1]1
16 404832005 Thumik dzwicku 1]1
17 404878180 Korpus thumika dzwieku 1]1
18 404839010 Wkretka 1]1
19 528013300 Sprezyna 1]1
20 541305030 Lozysko 1]1
21 234801150 Pokrywa przednia 1]1
22 234601050 Cylinder 111
23 549503010 Kotek 1]1
24 234802100 Wirnik 1]1
25 234805300 Lopatka 414
26 234601200 Pokrywa tylna 1]1
27 541305025 Lozysko 1]1
28 404879030 Zaslepka 1]1
29 541212046 Lozysko 1]1
30 244802100 Koto zebate wewnetrzne 1]1
31 344819050 Jarzmo przektadni kpl. 1]1
32 590507016 | Sruba 11
33 244802150 Kolo zebate satelitarne 313
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I1. szt.
Nr < m
poz. Nr czesci lub ﬁ §
na zespotu Nazwa czgsci lub zespotu rall Fa
S. vy v
i diE
34 544003000 Ztozenie igietkowe 616
35 527212022 Podktadka 212
36 344834010 Jarzmo przektadni kpl. 111
37 244801150 Kolo zgbate satelitarne 313
38 404842010 Walek zebaty -1 -
39 404865060 Korpus przektadni 1]1
40 344342050 Jarzmo przektadni kpl. 111
41 549502016 Kotek 313
42 243070150 Kolo zebate satelitarne 313
43 593120000 Pier§cien sprezynujacy 1]1
44 404320070 Przektadka 111
45 403042030 Tuleja zebata 1]1
46 404602010 Wrzeciono 111
47 243065050 Koto zgbate wewnetrzne 111
48 592627001 Lacznik 1]1
49 404343030 Lacznik 1]1
50 512305016 | Sruba 1]1
5 526120000 Pier§cien sprezynujacy 1
526119000 Pier§cien sprezynujacy 1
57 659019002 Pier$cien radetkowany 1
659019005 Pier§cien radetkowany 1
53 595102004 Sprezyna 1]1
54 659419001 Korpus uchwytu 1
659419002 Korpus uchwytu 1
55 549004700 Kulka 1
549003900 Kulka 1
56 659411001 Uchwyt szybkomocujacy 1
659411002 Uchwyt szybkomocujacy 1
- 681041200 Rekojes¢ boczna *) 1] 1

*) nie wystepuje na rysunku




Gwintownica GW505A2/A
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Gwintownica GW505A2/B
9.



