MEOTEK
PNEUMATYCZNY
SCINAK
MS102Z2/W

Techniczna instrukcja obstugi
oryginalna

Niniejsza instrukcja wazna jest kacznie
72 OGOLNA INSTRUKCJA OBSLUGI
NARZEDZI PNEUMATYCZNYCH

ARCHIMEDES S.A.
ul. Robotnicza 72
53-608 Wroctaw, PL
Tel. +48 071 7827100
Fax +48 071 3550962
www.archimedes.com.pl

Wydanie: I, listopad 2016
Indeks: 81-034



# ARCHIMEDES

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
Oryginalna

Deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna
— narzedzie reczne napedzane sprezonym powietrzem

Nazwa handlowa: Miotek pneumatyczny scinak
Typ: MS10222/W
Nr seryjny: 16001 i dalsze
Whprowadzona do obrotu od: listopad 2016r.
Wyprodukowana przez: Archimedes S.A., ul. Robotnicza 72, 53-608 Wroclaw,

do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja, spetnia wymagania:

Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17.05.2006r.

oraz

norm zharmonizowanych:

PN-EN ISO 12100:2012
PN-EN ISO 15744:2008
PN-EN 1SO 28927-9:2010
PN-EN ISO 11148-4:2013-06

* ¥ %

Procedura oceny zgodnosci:
Peine zapewnienie jakosci — certyfikat ACO90 100/0429/267/2013
Dotyczgce systemu jakosci PN-EN 1SO 9001:2009
Wydany przez TUV NORD Polska Sp. z 0.0.

Maszyna w swym wykonaniu jest bezpieczna przy zachowaniu
warunkow uzytkowania okreslonych w instrukcji obstugi

Dokumentacja techniczna maszyny oraz zwigzana z niniejszg deklaracja dostepna jest u
producenta:
Archimedes S.A., ul. Robotnicza 72, 53-608 Wroctaw

Grzegorz Wysocki

y.»-vQ'.
rezes Zarzgdu

Wroctaw, grudzieri 2017r, \/chimedes S.A.

Ta deklaracja zgodnosci WE traci swojg wazinos¢ jezeli maszyna zostanie zmieniona
lub przebudowana, lub jest uzytkowana niezgodnie z instrukcjq obstugi.
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CHARAKTERYSTYKA | PRZEZNACZENIE WYROBU

Mtotek $cinak MS102Z2/W to r¢czne narzedzia udarowe z napedem
pneumatycznym. Ma wszechstronne zastosowanie — gtéwnie do
wykonywania lekkich i precyzyjnych prac. Uzywany jest w branzy
budowlanej  (przecinanie,  dlutowanie, prace  wykonczeniowe),
w odlewnictwie (czyszczenie odlewow, odcinanie nadlewow) i przy
pracach  kamieniarskich (klinowanie, wyréwnywanie powierzchni,
wykonywanie napiséw, rzezbienie itp).

W zwigzku wysokimi warto$ciami hatasu i wibracji praca z uzyciem miota
MS102Z2/W jest zalecana tylko tam, gdzie nie mozna uzy¢ innego,
lepszego narzegdzia z punktu widzenia Ww. zagrozen.

Gniazdo tulei roboczej miotka posiada ksztalt szeSciokatny, co umozliwia
prace narzgdziami roboczymi ptaskimi jak i szpicakami.

PARAMETRY TECHNICZNO — EKSPLOATACYJNE

PARAMETR Jeanosti@ | Wartose
Uchwyt grota (6 kt. x L) mm 10 x 40
Czestotliwo$¢ uderzen bijaka” Hz 50
Skok bijaka mm 66
Zuzycie powietrza® m3/h 9,5
Cisnienie powietrza max MPa 0,63
Masa kg ~1,8
Catkowita warto$¢ drgan m/s? 11,5
Poziom ci$nienia akustycznego Lea dB/A/ 9443
Poziom mocy akustycznej Lwa dB/A/ 105+3
Wymiary dtugos¢ L mm 260
zewngtrzne  |wysoko$¢ A mm 150
Waz powietrzny ($rednica wewngtrzna) mm 10
Gwint przylacza weza --- Gl1/4

*) Podano wartos$ci $rednie (tolerancja +/-10%), przy cisnieniu 0,5 MPa



Uwaga:

Poziom hatasu i wibracji podczas pracy miotkiem MS102Z2/W jest
wyzszy od wartosci dopuszczalnych — w odniesieniu do 8-godzinnego
dobowego wymiaru czasu pracy, co nalezy uwzgledni¢ organizujac
stanowisko robocze. Podstawowym warunkiem ochrony zdrowia podczas
pracy ww. miotkiem jest stosowanie ochronnikow stuchu i okularow.
Ponadto zalecane jest stosowanie rekawic antywibracyjnych

WYPOSAZENIE WYROBU

Wyposazenie standardowe mtotka MS102Z2/W okres$la ponizsza tabela
oraz Rys.2.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE MEOTKA MS102Z2/W

Nr Nazwa Nr zamdOwieniowy 1. sztuk
- Walizka - 1
1 Grot $cinak 82-053 1
2 Grot przecinak 82-054 1
3 Grot wycinak do 82-055 1
cienkich blach
4 Grot wycinak 82-056 1
5 Grot szpicak 82-057 1
- Smarowniczka - 1




Rys. 2. Groty dostgpne do mtotka MS102Z2/W
UZYTKOWANIE WYROBU

Miotek MS102Z2/W nalezy uzywaé tylko do pracy, do ktorej zostat
zaprojektowany. Nie nalezy dokonywaé¢ przerébek dla innego
wykorzystania tego wyrobu.

Mtotek powinien by¢ zasilany spr¢zonym powietrzem o cisnieniu 0,2-0,6
MPa. Optymalne cis$nienie dostarczanego powietrza, ze wzgledu na
wibracje oraz efektywnos¢ pracy wynosi 0,5 MPa.

Mtotek uruchamia si¢ poprzez nacisniecie klawisza zaworu /poz. 7/.
Po zwolnieniu klawisza zaworu mtotek powinien wylaczy¢ sie.

Przed uruchomieniem miotka nalezy upewnic si¢, czy narzedzie robocze
zostalo wlasciwie zamocowane. Narzgdzie robocze zabezpieczone jest
przed wypadnigciem z miotka za pomoca sprezyny nocujacej /poz. 1/.
Podczas pracy, miotek nalezy pewnie i mocno trzyma¢ w dloniach.
Najlepsza efektywno$¢ pracy uzyskuje si¢ przy wywieraniu nacisku na
rekoje$¢ miotka wynoszacym okoto 50+100N. (Docisk musi by¢ co
najmniej taki, aby nie dochodzito do tzw. Pracy mtotka ,,na luzie”, przy
ktorej zwieksza sie jego zuzycie oraz niebezpieczenstwo uszkodzenia, jak
réwniez zwigksza si¢ poziom wibracji i hatasu).

Po zakonczeniu pracy nalezy zamkna¢ doplyw sprezonego powietrza
i zredukowacd ciSnienie powietrza w przewodzie zasilajacym (poprzez
nacisniecie klawisza /poz. 7/.

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Ponizszy wykaz czgéci zamiennych dotyczy wyrobu, do ktorego zostat
dotaczony.

Nr poz. Nazwa czeSci Nr zamoéwieniowy |Il. szt.
1 Sprezyna mocujaca MS10272-001 1
2 Tylne gniazdo rozrzadu MS10222-002 1
3 Plytka rozrzadu MS10222-003 1
4 Przednie gniazdo rozrzadu MS10272-004 1
5 Kotek ustalajacy MS10272-005 1
6 Kolek ustalajacy MS10222-006 1
7 Klawisz MS102Z2-007 1
8 Kotek MS102Z2-008 2




Nr poz. Nazwa czeSci Nr zaméwieniowy |Il. szt.
9 Gniazdo zaworu MS10222-009 1
10 Popychacz MS102Z2-010 1

10A | Pierscien uszczelniajacy MS102Z2-010A 2
11 Kulka MS102Z2-011 1
12 Sprezyna zaworu MS10222-012 1
13 Przyltacze MS10222-013 1
14 Regulator MS10272-014 1
15 Pierscien uszczelniajacy MS10272-015 1
16 Rekojese MS102Z2-016 1
17 Bijak MS102Z2-017 1
18 Lufa MS102Z2-018 1
--- Koncowka powietrza MS10222-019 1

Rys. 2. Mtotek $cinak MS102Z2/W
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