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# ARCHIMEDES

DEKLARACIA ZGODNOSCI WE
Oryginalna

Deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna
= narzedzie reczne napedzane sprezonym powietrzem

Nazwa handlowa: Ubijak pneumatyczny formierski
Typ: UF102Z1
Nr seryjny: 16001 i dalsze
Wprowadzona do obrotu od: listopad 2016r.
Wyprodukowana przez: Archimedes S.A., ul. Robotnicza 72, 53-608 Wroctaw,

do ktérej odnosi sie niniejsza deklaracja, spetnia wymagania:

Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17.05.2006r.

oraz
norm zharmonizowanych:

PN-EN ISO 12100:2012
PN-EN ISO 15744:2008
PN-EN I1SO 28927-6:2010
PN-EN 1SO 11148-4:2013-06

F ¥ &
Procedura oceny zgodnosci:
Petne zapewnienie jakosci — certyfikat ACO90 100/0429/267/2013
Dotyczgce systemu jakosci PN-EN ISO 9001:2009
Wydany przez TUV NORD Polska Sp z 0.0.

Maszyna w swym wykonaniu jest bezpieczna przy zachowaniu
warunkow uzytkowania okreslonych w instrukeji obstugi

Dokumentacja techniczna maszyny oraz zwigzana z niniejszg deklaracja dostgpna jest u

producenta:
Archimedes S.A., ul. Robotnicza 72, 53-608 Wroclaw

Grzegorz Wysocki

A er
rezes ]Zrzqdu

(chimedes S.A.

Wroctaw, grudzieri 2017r.

Ta deklaracja zgodnosci WE traci swojq waznosé jezeli maszyna zostanie zmieniona
lub przebudowana, lub jest uiytkowana niezgodnie z instrukcjq obstugi.
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CHARAKTERYSTYKA | PRZEZNACZENIE WYROBU

Ubijak  formierski UF102Z1 to reczne narzedzie  udarowe
z napgdem pneumatycznym przeznaczone gtownie do ubijania materiatow
formierskich. Ubijaki te znajdujg zastosowanie w technice odlewniczej
oraz wszedzie tam, gdzie istnieje potrzeba zaggszczania materialow
sypkich. Jest szczegdlnie odpowiedni do pracy na stole lub na matej
powierzchni. Charakteryzuje sie¢ tatwoscig obstugi i niezawodnoscia

pracy.

PARAMETRY TECHNICZNO — EKSPLOATACYJNE

Masa kg 1,6
Czestotliwo$é uderzen bijaka Hz 25
Zuzycie powietrza” m®/h 24
Cisnienie robocze powietrza MPa 0,63
Calkowita wartos¢ drgan m/s? 9
Poziom ci$nienia akustycznego Lpa dB/A/ 85+3
Poziom mocy akustycznej Lwa dB/A/ 96+3
Wymiary dhugosé mm 280
zewngtrzne wysokos¢ mm 48
Waz doprowadzajacy Dwew mm 10
Gwint przylacza weza --- Gl1/4
*) Przy ci$nieniu 0,5 MPa, podane wartosci $rednie (tolerancja +-10%)
Uwaga:

Poziom hatasu i wibracji podczas pracy ubijakiem UF102Z1jest wyzszy
od warto$ci dopuszczalnych — w odniesieniu do 8-godzinnego dobowego
wymiaru czasu pracy, co nalezy uwzgledni¢ organizujac stanowisko
robocze. Podstawowym warunkiem ochrony zdrowia podczas pracy ww.
ubijakiem jest stosowanie ochronnikéw stuchu i okularéw. Ponadto
zalecane jest stosowanie rgkawic antywibracyjnych.



UZYTKOWANIE WYROBU

Ubijak formierski powinien byé uzywane tylko do pracy, do ktérej
zostal zaprojektowane. Nie nalezy dokonywaé przerébek dla innego
wykorzystania tego wyrobu.

Ubijak powinien by¢ zasilany sprezonym powietrzem o ci$nieniu 0,4+0,6
MPa. Zwickszenie cisnienia spowoduje wzrost wibracji narzedzia.

Waz doprowadzajacy sprezone powietrze podiacza si¢ do czota rekojesci
/poz. 1/. Uruchamianie i zatrzymywanie narzedzia odbywa si¢ przy
pomocy dzwigni zaworu /poz. 2/.

Podczas pracy, ubijak nalezy pewnie i mocno trzyma¢ w dloniach
wywierajac niewielki docisk w kierunku ubijanej masy. Docisk musi by¢
co najmniej taki, aby nie dochodzito do tzw. pracy ubijaka ,,na luzie”, przy
ktorej zwigksza sie jego zuzycie oraz niebezpieczenstwo uszkodzenia oraz
wzrasta poziom wibracji i hatasu.

Po zakonczeniu pracy nalezy zamkna¢ doplyw sprezonego powietrza
i zredukowa¢ ci$nienie w wezu zasilajacym przez wciSniecie dZwigni -

/poz. 2/.

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Ponizszy wykaz czg¢sci zamiennych dotyczy wyrobu, do ktérego zostat
dotaczony.

I?](;Z)r/)C/JSé Numer katalogowy Nazwa czesci Il. szt.
1 UF102Z1-001 Rekojesé 1
2 UF102Z1-002 Dzwignia zaworu 1
3 UF102Z2-003 Zawor 1
4 UF10272-004 Kotek sprezysty 1
5 UF102Z2-005 Pierscien uszczelniajacy 1
6 UF10222-006 Sprezyna zaworu 1
7 UF102Z2-007 Ztaczka 1/8” 1
8 UF10222-008 Gniazdo rozrzadu 1
9 UF102Z22-009 Obudowa rozrzadu 1
10 |UF10272-010 Plytka rozrzadu 1
11  |UF102Z2-011 Przednie gniazdo rozrzadu 1
12 |UF10272-012 Kotek 1
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I:;Z?SJS ? Numer katalogowy Nazwa czesci . szt.
14 |UF102Z2-014 Ostona wylotu 1
15 |UF102Z2-015 Tiok 1
16 |UF102Z2-016 Lufa 1
17  |UF102Z2-017 Bezpiecznik 1
18 |UF10272-018 Tuleja ttoka 1
19 |UF102Z2-019 Pierécien 1
20 |UF10222-020 Nakretka 1
21  |UF102Z2-021 Nakretka 1
22 |UF102Z22-022 Stopka ubijaka 1
---  |UF102Z22-023 Koncowka powietrza 1

Rys.1. Ubijak formierski UF102Z1
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